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Instrukcja montazu

Gzyszczenie powierzchni

Upewnij sie, ze wszystkie klejone powierzchnie sg
wolne od ttuszczu i kurzu (uzyj rozcienczalnika Ka-
iflex).

Powierzchnie powlekane

Tam, gdzie powierzchnie byly wczesniej pomalowane,
upewnij sie, ze klej przywiera do farby. Nie uzywaj
kleju na powierzchniach, ktdre zostaty pokryte pro-
duktami zawierajgcymi asfalt, bitum lub olej Iniany.
Stosuj tylko systemy ochrony przed korozjg zatwier-
dzone zgodnie z arkuszem roboczym Q151. System
ochrony antykorozyjnej Kaifinish jest optymalny do
ochrony przed korozjg.

Stosowanie kleju

Przygotowanie i przechowywanie:sprawdz warun-
ki stosowania Kkleju Kaiflex. Ciata state w kleju osa-
dzajg sie na dnie puszki i gestniejg. Z tego powodu:
bardzo doktadnie wymieszaj klej Kaiflex, unikajac jed-
nak potrzgsania nim. Podczas przechowywania kleju,
zamknij szczelnie pokrywe, by unikng¢ odparowania
rozpuszczalnikow. Jesli klej stanie sig zbyt twardy (np.
podczas przechowywania w kontakcie z powietrzem
lub w ekstremalnych temperaturach), nalezy go roz-
wodni¢ rozcienczalnikiem Kaiflex. Zwrd¢ uwage na
instrukcje znajdujace sie na etykiecie puszki. Klej nie
gestnieje w tak szybkim tempie, jesli podczas pracy
wykorzystywane sg puszki o0 matych pojemnosciach.
® Trzymaj puszke zamknigta, aby unikng¢ gestnie-
nia. W razie potrzeby przelej klej z wigkszych puszek
do mniejszych. Przed uzyciem klej nalezy doktadnie
wymieszaé. Proces ten nalezy powtarzaé regularnie
podczas uzytkowania.

Sposob uzycia: w przypadku duzej ilosci (np. puszka
2,2 litra) niewielkg ilos¢ przela¢ do osobnego pojem-
nika i uzupetnic w razie potrzeby. Podczas naktadania
izolacji Kaiflex na powierzchnie metalowe lub inne,
klej nalezy najpierw nanie$¢ na materiat izolacyjny,
a nastepnie na odpowiednig powierzchnig. Warun-
ki uzytkowania: nie nalezy stosowac dla systemow,
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ktdre sa w biezacym uzyciu. Przetwarzanie w bezpo-
srednim $wietle stonecznym jest zabronione. Obsza-
ry muszg by¢ chronione przed promieniami UV oraz
ozonem. Izolacje nalezy pozostawi¢ do wyschnigcia
na 36 godzin przed ponownym wigczeniem systemu.
W przypadku stosowania tasmy Kaiflex, urzadzenia
poddawane izolacji rowniez nalezy uruchomic¢ po 36
godzinach - po tym czasie klej jest catkowicie utwar-
dzony. Idealna temperatura robocza kleju to +20 °C.
Jesli temperatura jest zbyt niska (klej jest za zimny
do pracy) mozna go podgrza¢ w wiadrze z goraca
woda. Nie stosowac kleju w temperaturach ponizej
+5 °C, gdyz wydtuza to znacznie czas schnigcia. W
temperaturach powyzej +30 °C klej wysycha bardzo
szybko. W przypadku wysokiej wilgotnosci wzgled-
nej i/lub temperatury otaczajacego powietrza ponizej
+5 °C mozna zaobserwowac osadzanie si¢ matych
czgstek wody na warstwie kleju lub na elementach
wymagajacych potaczenia.

Uszczelnienie przegréd: uszczelnienie jest koniecz-
ne zwlaszcza na wszystkich punktach narazonych na
zimno i wszystkich urzadzeniach rurowych umiejsco-
wionych na zewnatrz, w celu zwigkszenia catkowitej
niezawodnosci systemu. Korice tub/nacigcia arkusza
s3 faczone bezposrednio z rurg w odlegtosci maksy-
malnie 2 metréw i na szerokosci, ktéra w przyblize-
niu odpowiada grubosci warstwy izolacji. Uzyj pedzla
aby przyklei¢ wnetrze tub/arkuszy, rure i skleic je
razem.W ten sposob materiat izolacyjny Kaiflex jest
bezposrednio taczony z rurg. ® Wiecej informaciji:
pomoc techniczna (strona 90 ponizej).

Uszczelnianie mokrym klejem: przed uzyciem klej
nalezy dokfadnie wymieszac. Sklejane powierzchnie
muszg by¢ czyste, suche i wolne od kurzu lub ttusz-
czu. Uzyj pedzla z krétkim, sztywnym wiosiem (np.
pedzel Kaiflex). Nat6z cienka, réwng warstwe kleju
na obie powierzchnie.

Czas utwardzania:
Przechowywanie:

36 godzin

w chtodnych warunkach, uni-
kajac ekstremalnego zimna
lub ciepta, chroni¢ przed mro-
zem. Przechowujgc puszke w
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cieplych warunkach mozna
zapobiec  uszkodzeniom spo-
wodowanym mrozem (jesli jed-
nak klej jest zbyt zimny, mozna
ogrzac puszke w wiadrze z go-
raca woda).

Okres przydatnosci: 1 rok

Wykorzystane ilo$ci: z arkuszami izolacyjnymi, od
0,20 do 0,25 litra na m2

Wigzane tgczenia nalezy zawsze przetwarzaé za
pomoca kompresji, a nie naprezania. W przypadku
Kaiflex EPDMplus zalecamy zastosowanie naddatku
3-5 ¢cm na metr biezacy aby umozliwi¢ obrdbke pro-
duktu za pomoca kompres;ji.

Standardowe uszczelnianie: klej nalezy pozosta-
wi¢ do wyschnigcia (sprawdzi¢ przez dotknigcie).
Trwa to od 4 do 8 minut, w zaleznosci od warunkéw
otoczenia. Na czas schnigcia Kkleju niekorzystnie
wplywa wysoka wilgotno$¢ (powyzej 85 %) i niska
temperatura (ponizej +5 °C). Sprawdz powierzchnig
kleju za pomoca palca. Jesli palec nie przykleja sig
do powierzchni, a powierzchnia nie jest lepka, spo-
iny powinny sie zamkng¢. Docisnij mocno do siebie
obie powierzchnie, ktore majg by¢ sklejone. Potgcze-
nia wykonane za pomocg kleju Kaiflex 414 powinny
zosta¢ pozostawione do utwardzenia na 36 godzin
w temperaturze pokojowej. Nigdy nie utwardzaj w
ostrym Swietle stonecznym. Nigdy nie uzywaj kleju,
gdy instalacja jest wigczona. Pozostaw spoiny kle-
jowe na 36 godzin przed natozeniem jakichkolwiek
powtok, oston lub tasmy klejace;.

Uszczelnianie na mokro (w szczegolnych przy-
padkach, np. wstawianie czes$ci izolacyjnych):
czas suszenia mozna poming¢ stosujac uszczelnia-
nie na mokro. Tuby nalezy zawsze przycina¢ o okoto
10 mm dtuzsze niz jest to konieczne. W ten sposdb
potaczenia doczotowe mozna prawidtowo zamkngc
i dopasowac Sciskajgc. Szwy sg taczone za pomoca
statego docisku. Czas suszenia zostaje wyeliminowa-
ny. ® Wiecej informacji: pomoc techniczna (strona
90 ponizej).
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® Wskazdwki dotyczace stosowania materiatow sa-
moprzylepnych: patrz strony 37 i 78.

Wybor materiatow izolacyjnych Kaiflex

Projekt grubosci warstwy izolacji zalezy od obiektu
podlagajgcemu izolacji. Jesli $rednia temperatura
pomieszczenia i wilgotnos¢ powietrza w pomiesz-
czeniu stale sig zmieniajg, grubos¢ izolacji nalezy
obliczy¢ indywidualnie dla kazdego pojedynczego
elementu. Skorzystaj z naszego zakresu obliczen Ka-
icalc, aby prawidtowo obliczy¢ grubosg izolaciji.

Systemy chtodnicze i klimatyzacyjne

Przed ociepleniem nalezy odpowiednio przygoto-
wac powierzchnig obiektu (w sprawie farby anty-
korozyjnej prosimy o kontakt z dziatem technicz-
nym).

Aby zapewni¢ bezpieczne potgczenie, nalezy
szczegOdlnie obserwowac krytyczne obszary takie
jak tuki, kotnierze i zawieszenia. Przed potacze-
niem tub ze sobg przymocuj jeden koniec tuby do
rury.

Nigdy nie izoluj obiektéw, w ktorych izolowane
czesci s3 zbyt blisko siebie. W przeciwnym razie
izolacja ulegnie deformacji i utraci swoje wtasci-
wosci (patrz DIN 4140).

Tube izolacyjng, ktéra jest owalna lub sptaszczo-
na (np. tuby o wigkszym otworze) nalezy przecigc
wzdtuz sptaszczonej powierzchni.

Podczas izolacji stali nierdzewnej nalezy wzigé
pod uwage szczegdlne aspekty. Skontaktuj sig w
tym celu z naszym serwisem technicznym.

Stosowanie farb Kaifinish Color

Farbe mozna naktadac gdy tylko Klej Kaiflex wy-
schnie. Malowac¢ w ciggu dwdch tygodni od montazu.



Narzedzia

Liniaty sztywne i elastycz-
ne tasmy pomiarowe

do pomiaru i zaznaczania
linii cigcia.

Nozyczki

do docinania materiatu izo-
lacyjnego.

Dtugopis zelowy i cyrkiel = Metalowa tasma
do oznaczania linii odniesie- / : —t\ aby pomdc w docinaniu mat
nia w pomiarach i docinaniu. (| | izolacyjnych na koricu rur o
| |} duzych srednicach.

!

Noz do ciecia Stanley lub
inny

stosowaé zaréwno diugie,
jak i krotkie noze, z zapaso-
wymi ostrzami

Szczotki (rézne)

i elastyczna szpatutka do
naktadania kleju i malowa-
nia.

Suwmiarka Okragte wycinacze

do pomiaru S$rednicy ze- 3 w typowych rozmiarach,
wnetrznej izolowanych po- ostre na jednym koncu do
wierzchni. wykrawania w izolacji otwo-
réw 0 wymaganej Srednicy.

Bardzo uzyteczne narzedzie: Szablon (drukowany na kazdym kartonie, pompie do kleju, kamieniu do ostrzenia,
linijce i nozu ceramicznym).
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Wskazowki praktyczne

Pomiar obwodu

® Pomiar wykonuje sie za pomocg pasma izolacji
Kaiflex. Grubos$¢ pasma jest réwna grubosci maty.

Dzigki temu uzyskany zostanie pomiar obwodu,
tacznie z gruboscig materiatu izolacyjnego. Nie na-
lezy rozciggac pasma izolacji w trakcie owijania nim
rury, poniewaz zmieni to wynik pomiaru. Zaznaczy¢
pasmo kreda, w miejscu gdzie dwie krawedzie za-
chodza na siebie.

Dopasowanie wzdtuzne krawedzi otuliny
izolacyjnej

Aby sklei¢ krawedzie, jesli to mozliwe owingc otu-
ling izolacyjng wokét rury o wigkszej srednicy tak,
aby krawedzie nie zachodzity na siebie i natozy¢ klej.
Nastepnie przesungc otuling izolacyjng na rure, ktdra
ma by¢ izolowana, uwazajgc, aby wystajgce krawe-
dzie byty na swoim miejscu.

® Upewnic sig, ze wszystkie ztgcza sg prawidiowo
dopasowane i docisniete.

Jesli otulina izolacyjna nie jest zbyt diuga, albo nie
jest zbyt gruba, to moze by¢ odwinigta, a klej moze
byé natozony jak pokazano. W ten sposcb, otulina
izolacyjna moze by¢ szybko i tatwo natozona na rure.
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Dopasowanie krawedzi mat Kaiflex

Podczas izolowania rur o duzych $rednicach, maty
powinny by¢ docigte, a klej powinien by¢ natozony
na obydwie krawedzie. Dla uzyskania najlepszych
wynikow, cienka, rdwnomierna warstwa kleju Kaiflex
powinna by¢ natozona za pomoca pedzla z krotkim,
twardym wiosiem. Dopasowaé do wymiaru. Zazna-
czy¢ pasmo kredg, w miejscu gdzie dwie krawedzie
zachodzg na siebie.

Po natozeniu kleju upewni¢ sig, ze odpowiednio
wysecht przed proba sklejenie krawedzi razem.

® Zasada ogdlna: po natozeniu kleju i odczekaniu ko-
niecznego czasu schnigcia, wykonac prosty test lek-
ko dotykajgc mokrego kleju palcem: jesli nie ma nici
ciggnacych sig za palcem z czgsciowo wysuszonego
kleju zaktada sig, ze mozna bezpiecznie potaczyc
elementy ze soba. Uzyskany zostanie pomiar obwodu,
umozliwiajgc szybkie i tatwe natozenie na rure.



Wskazowki praktyczne

Umies¢ mate wokot rury, docisnij razem obiema
rekami, poczawszy od odlegtych koricéw roboczych,
przesuwajgc si¢ do srodka, aby unikng¢ nieréwnego
taczenia.

Uzywac szpatutki z katem prostym lub watka z wetng
owczg, aby rozprowadzi¢ klej na duzych obszarach.
Jezeli cata powierzchnia ma byé doklejona, naj-
pierw natozy¢ klej na mate Kaiflex, a nastgpnie na
powierzchnig do ktdrej ma by¢ doklejony. Po wystar-
czajgcym wyschnieciu kleju, zamocowaé mate do
powierzchni.
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Malowanie izolacji zlokalizowanej na zewnatrz

Zalecamy malowanie izolacji na zewnatrz za pomoca
produktu Kaifinish, aby chroni¢ go przed wptywami
atmosferycznymi i promieniowaniem UV. Aby uzu-
petnic ochrong, nakfada¢ dwie warstwy Kaifinish.
Pomiedzy natozeniem pierwszej i drugiej warstwy
Kaifinish nalezy odczeka¢ co najmniej przez dwie
godziny pozwalajac na osuszenie. Druga warstwa;
jesli to mozliwe porusza¢ pedzlem w kierunku pro-
stopadtym do pierwszej warstwy. Materiat izolacyjny
musi byé pomalowany najpdzniej po 3 dniach. Ma-
lowanie musi by¢ powtarzane co dwa lata. Produkty
Kaiflex EPDMplus/ Solar EPDM moga by¢ stosowa-
ne na zewnatrz, bez dodatkowych $rodkdw ochrony.
Dla uzyskania najlepszych wynikow, cienka, réwno-
mierna warstwa kleju Kaiflex powinna by¢ natozo-
na za pomocg pedzla z krétkim, twardym wtosiem.
Dopasowa¢ do wymiaru. Zaznaczy¢ pasmo kredg, w
miejscu gdzie dwie krawedzie zachodza na siebie.

Korzystanie z mat do izolacji rur
Zalecenia dotyczace stosowania mat Kaiflex na rurach: grubos$¢ vs rozmiar rur

$redn. zew.
Grubo$é Tolerancje mm
mm mm
=889 =114 =159 = 600

9 + 1’0 ° ° ° °
13 =1,0 . . . .
16 =1,0 . . . .
19 +1,0 . . . .
25 +20 . . °
32 +2,0 . .
50 +2,0 .

® Stosowanie mozliwe w temp. otoczenia > +5 °C. Otuliny izolacyjne Kaiflex KKplus sa czescig systemu
technicznego o okreslonej grubosci $cianki: nalezy sprawdzi¢ dopasowanie grubosci maty. Otuliny izolacyjne
Kaiflex ST wytwarzane sg dla nominalnej grubosci izolacji podobnej do grubosci mat.
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Izolowanie rur <DN 150 (otuliny Kaiflex 160 mm)

® Okoto 80% rur stosowanych w budynkach moze by¢
zaizolowane przed montazem. To upraszcza i pozwala
zaoszczedzié czas, dzigki szerokiej gamie aplikacji ofe-
rowanych przez produkty Kaiflex.

Rury do instalaciji

Nasuna¢ otuling izolacyjng Kaiflex bezpo$rednio na
rure z jednego korica.

Nie wciskac na site otuliny podczas montazu (takie
dziatanie znieksztatca materiat). Zamiast tego ptynnie
nasuwac bez zbednego nacisku. Zapewni to odpo-
wiedni, naturalny chwyt na powierzchni rury, zwfasz-
cza wokot zagigtych fragmentow.

Kiedy odcinek otuliny jest usytuowany w sposdb
zadowalajacy, nalezy zamocowac co najmniej jeden
koniec za pomocg kleju Kaiflex do rury.

® Wigcej informacji: Pomoc techniczna ,Uszczelnia-
nie przej$é“ (str. 90 ponizej).
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NatozyC klej na krawedzie otuliny izolacyjnej beda-
cej na miejscu i na krawedz najblizszej otuliny do
zamontowania.

Zblizy¢ krawedzie otuliny do siebie i mocno $cisngc..
® Wiecej informaciji: Pomoc techniczna ,Klejenie na
mokro ztgcz doczotowych* (str. 90 ponizej).

Jesli izolowana rura ma by¢ lutowana, nalezy pozo-
stawi¢ wolny obszar 25-30 cm pomiedzy dwiema
otulinami izolujgcymi. Po ostygnieciu rury, izolowani
moze zosta¢ dokoriczone.

Nalezy zbada¢ wytrzymato$S¢ wokdt punktow
krytycznych naprezen w rurach, takich jak kolana,
rozgatezienia lub zawory/pokretta, przed przystgpie-
niem do Kklejenia otulin wokét nich.

13



lIzolacja juz zainstalowanych rur

Jesli rury juz zainstalowane, otuliny izolacyjne Kaiflex

musza by¢ cigte wzdiuz ich dtugosci, przed monta-
zem. ® Uzywac tylko najbardziej ostrych nozy do cig-
cia — dzieki temu pdzniejsze klejenie bedzie znacznie

fatwiejsze. Do czystego, prostego cigcia zalecamy

uzycie noza ceramicznego Kaiflex.

Umiescic otuling tak, aby krawedzie byly osobno i
natozy¢ réwnomierng warstwe kleju Kaiflex.

14
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Po obeschnieciu Kleju, sklei¢ otuling Sciskajac krawe-
dzie mocno razem.

taczac dwa odcinki otuliny, nacigé wkiadke nieco
dtuzej niz to konieczne (o kilka milimetrow).

® Jesli wkiadka nie jest wystarczajaco dtuga, wia-
sciwosci izolacyjne w tym obszarze zostang zmniej-
szone.

Nacig¢ wkiadke wzdtuz jej dtugosci i wklei¢ na miejsce.
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lzolowanie kolan

Kolano to rura zagieta pod katem 90°, w jednym frag-
mencie lub zlozona. Punkty mocowania mogg mie¢
Srednice rozne od rur po kazdej ze stron. Istniejg za-
tem dwa rozwigzania, aby je zaizolowac:

fragmentem zagietym pod katem prostym
lub segmentowym

Izolowanie kolana z rurami o tej samej $rednicy
Docig¢ otuling izolacyjna Kaiflex do wiasciwej dtugo-
§ci na pokrycie kolana. Docig¢ w $rodku pod katem
45°,

® Uzy¢ deski do docinania, aby utworzyé szablon
dla kata cigcia. Wymagane jest uzycie noza o dtugim
ostrzu.

Obrdci¢ fragmenty otuliny az utworzg kat prosty ...
... nastepnie sklei¢ dwa fragmenty klejem Kaiflex.

Kiedy klej obeschnie, wycig¢ prostokatny przekrdj
wzdtuz wewnetrznej strony kolana.

16 © Kaimann GmbH | Zastrzega sig¢ prawo do dokonywania zmian. | www.kaimann.com



Umiesci¢ element go na rurze i natozy¢ klej na obu
krawedziach.

Docisng¢ krawedzie razem w celu sklejenia.

Dokfadnie docisng¢ krawedzie fragmentu izolujace-
go kolano do prostych otulin izolacyjnych znajduja-
cych sig po obu stronach.

Jesli proste odcinki zostaty juz zamocowane, frag-
ment z katem prostym bedzie musiat by¢ dokfadnie
zmierzony aby go dopasowac.
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lzolowanie kolan

Izolowanie kolana z rurami o réznych
srednicach

W przypadku gdy kolano znacznie rdzni sig pod
wzgledem rozmiaru od rur po obu stronach, to rury
powinny zostac zaizolowane najpierw.

Nastepnie nalezy znalez¢ odcinek otuliny izolacyjnej
o srednicy wewnetrznej, ktdra jest taka sama jak ze-
wnetrzna $rednica mniejszych otulin izolacyjnych po
kazdej ze stron, ...

... i wycigc ztgcze pod katem prostym tak, aby pokry-
wato konce (patrz ilustracja).
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Izolacja segmentowa kolana z rurami o tej

samej $rednicy

Kolano moze by¢ réwniez izolowane za pomoca 13-
czonych odcinkéw otulin izolacyjnych. Wymaga to
wykonania dwdch nacig¢ katowych.

Docia¢ fragment otuliny izolacyjnej Kaiflex do wiasci-
wej dtugosci, aby pokry¢ kolano.

Obliczy¢ zewnetrzng $rednice otuliny izolacyjnej
i zaznaczy¢é dwie rownolegte linie w odpowiedniej
odlegtosci od siebie w Srodku.

Narysowac linie miedzy nimi, aby zaznaczy¢ linig
srodkowa. Nastepnie nalezy wykona¢ dwa oznaczenia
(C i D), po obu stronach linii Srodkowej w odlegtosci
jednego centymetra od niej i narysowac dwie linie A-C
i B-D (patrz rysunek).
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lzolowanie kolan

Cig¢ wzdtuz linii AC i BD.

Obrdci¢ oba konce, aby uzyska¢ fragment z katem
prostym.

Natozy¢ klej na trzy czesci i ztozy¢ razem.

Nacig¢ segment kolana wzdtuz wewnetrznej strony
kolana.
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Nasung¢ sekcje 'kolanowa' na rure i doktadnie dopa-
sowac krawedzi do siebie.

Po zakoniczeniu tego etapu, przyklei¢ sekcje 'kolano-

wa' otuliny izolacyjnej do rury klejem Kaiflex z kazdej
strony.

Jesli sgsiadujace otuliny izolacyjne sg juz zamonto-
wane na swoim miejscu, dtugos¢ odcinka kolanowego
musi by¢ doktadnie zmierzona.

Docig¢ otuling izolacyjng do dtugosci nieco diuzszej
niz konieczne i wykonczy¢ wg. potrzeb.

© Kaimann GmbH | Zastrzega si¢ prawo do

ia zmian. | www.kaimann.com
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lzolowanie kolan

Izolacja segmentowa kolana z rurami o réznych
srednicach

® Jedli rury po kazdej stronie kolana majg mniejsza
Srednice, nalezy najpierw izolowac proste odcinki rur
po obu stronach.

Nastepnie nalezy znalez¢ otuling izolacyjng o Sredni-
cy wewnetrznej takiej samej jak srednica zewnetrzna
sgsiednich rur.

W ten sposoh, segmentowy fragment kolana pokryje
krawedzie izolacji po obu koncach (patrz rysunek).
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Izolacja rozgatezien typu ,, T

Ztgcza rurowe typu ,, T (tréjniki) mogg by¢ izolowane
przed lub po tym, jak otulina izolacyjna zostanie na-
tozona z ktdrejkolwiek ze stron. Ten drugi sposob jest
metoda najprostszg i przedstawiamy go tutaj.

® Istniejg dwa sposoby izolowania tréjnika: Przez
zazebienie dwdch otulin izolacyjnych wycigciem pod
katem 45 ° lub poprzez wycigcie okragtego otworu
na kolano.

Izolacja rozgatezien z wycigciem 45°

Naciag¢ czesc otuliny izolacyjnej Kaiflex w jednej trze-
ciej i dwdch trzecich jej pierwotnej dtugosci. Catkowi-
ta dtugo$¢ powinna oczywiscie by¢ wystarczajgca do
pokrycia trzech rur odchodzacych ze zigcza.

Za pomoca deski do docinania docig¢ pierwszg czgs¢
otuliny izolacyjnej dwukrotnie pod katem 45°.
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lIzolacja rozgatezien typu ,, T

Wzig¢ drugi, duzszy segment, wykona¢ dwa nacig-
cia pod katem 45° na srodku. Wycigty fragment powi-
nien mie¢ taki sam przekrdj jak na zewnetrzna czgsé
otuliny izolacyjnej, aby oba odcinki (patrz rysunek 2)
dobrze sig zazebialy.

Dopasowac docigte krawedzie i ztgczy¢ je razem w E
ksztatt litery T.

Nacia¢ dolng potowe litery , T* wzdtuz catej dtugosci
tak, aby dopasowac ja do rozgatezienia. Nastepnie
jeszcze raz natozy¢ warstwe kleju Kaiflex na krawe-
dzie.
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Wtedy mozna ztozy¢ trzy proste odcinki otuliny i po-
taczy€ je ze soba.

® Jesli sasiednie rury majg mniejsza Srednice
niz rozgatezienie, to musza by¢ zaizolowane przed
zaizolowaniem rozgatezienia.

10 Wykona¢ izolacje rozgatezienia jak poprzednio,
stosujac jednak otuling izolacyjng o wewnetrznym

przekroju rownym Srednicy zewngtrznej sasiednich
rur.

® Zatozy¢ fragment izolacji rozgatezienia, ktdry po-
winien zachodzi¢ na krawedzie pozostatych otulin
izolacyjnych. Dopasowac i przyklei¢ krawedzie oraz

powierzchnie stykajgce sie z pozostatymi otulinami
izolacyjnymi.
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lIzolacja rozgatezien typu ,, T

Izolacja rozgatezienia w ksztatcie litery ,,T“ z
okragta wkiadka

Za pomoca wycinacza lub metalowej rury o takiej
samej $rednicy jak Srednica otuliny izolacyjnej, wy-
konaé otwdr w otulinie izolacyjnej w miejscu, gdzie
rozgatezienie , T“ ma by¢ utworzone.

Przecig¢ otuling rure wzdtuz jej diugosci i wsunac¢
na rurg, tak aby otwdr byt prawidiowo umieszczony
wokot trzeciej rury. Nastepnie sklei¢ krawedzie razem.

Potaczenie dolnego rozgatezienia jest utworzone
przez wyciecie fragmentu w ksztatcie litery U z dru-
giego odcinka otuliny izolacyjnej.

Ustawi¢ dolng otuling w taki sposob, aby idealnie
wpasowata sie¢ w otwdr w gornej czesci i potaczy¢
te czgsci razem.
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Zawory/pokretta

© Kaimann GmbH | Zastrzega si¢ prawo do
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Mozna je izolowaé na rdzne sposoby, w zaleznosci od
rodzaju zaworu/pokretta.

Maty trzpien zaworu

0d krawedzi materiatu Kaiflex, wykona¢ nacigcie na
tyle dtugie, aby pomiesci¢ zawor/pokretto i wycigé
otwdr pasujacy do jego trzonu.

Dopasowac otuling izolacyjng wokét zaworu/pokretta
i sklei¢ krawedzi ze sobg, a nastgpnie przymocowac
je do sasiedniej otuliny.

Trzpien zaworu o duzej $rednicy

Zaizolowac rure az do zaworu/pokretta po obu stro-
nach. Owing¢ tasme samoprzylepna Kaiflex wokot
podstawy zaworu/pokretta.
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Zawory/pokretia

® Docig¢ fragment otuliny izolacyjnej Kaiflex tak dtu-
gi, jak obwdd juz zainstalowanej otuliny i nacig¢ go
wzdtuznie.

Sptaszczy¢ rure i wykonac nacigcie wzdtuzne z otwo-
rem na obudowe zaworu/pokretta

Umiesci¢ ten element wokdét zaworu/pokretta, tak
aby tuleja zachodzita na korice dwdch otulin pod nig.
W razie potrzeby zdemontowac zawdr/pokretto.

Nanie$¢ klej i docisna¢ krawedzie tulei. W razie po-
trzeby, trzpien zaworu/pokretta moze by¢ réwniez za-
izolowany poprzez natozenie pierscienia wycigtego z
materiatu izolacyjnego.

28
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Izolacja reduktora

ia zmian. | www.kaimann.com
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Podczas izolowania reduktora, ktory tgczy dwie rury
o roznych $rednicach, pozostawi¢ wystarczajaca
ilos¢ miejsca pomiedzy sekcjami otuliny izolacyjnej
po obu stronach.

Wzig¢ fragment otuliny Kaiflex o takiej samej $red-
nicy jak wigksza z dwdch rur i docigé go do dtugo-
Sci wigkszej niz przestrzen pozostawiona pomigdzy
dwoma otulinami juz zamontowanymi na miejscu.

Na jednym koricu, wycigc dwa jednakowe kliny z obu
stron, aby zmniejszy¢ obwdd i dopasowac do mniej-
szej otuliny izolacyjne;.

Dopasowac krawedzie wycigc ze sobg tak, aby Sred-
nica otuliny zmniejszata sie.
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lzolacja reduktora

Docig¢ mniejszy koniec do dtugosci, przy ktérej jego
Srednica dopasowana jest do mniejszej otuliny.

Skrdci¢ drugi koniec rowniez, tak aby ztacze mogto
by¢ wprowadzone dokfadnie w przestrzen pozosta-
wiong miedzy dwoma istniejgcymi fragmentami.

Docigc¢ zigcze wzdtuznie, aby zamontowac na rurze.

Po umieszczeniu na rurociggu, sklei¢ krawedzie
razem i dopasowac otuling do pozostatych dwdch
fragmentdw otuliny izolacyjne;.
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Izolacja wspornikow rur

W celu zapewnienia ciggtej izolacji, zwtaszcza gdy sa
uzywane elementy zawieszenia, Kaimann sugeruje
stosowanie specjalnego urzadzenia podtrzymujacego.
Duza liczba dostepnych $rednic umozliwia tatwg i
wydajng izolacje.

Obie czesci wspornika rurowego sg otwarte i monto-
wane zgodnie z punktem powieszenia rury. Odklei¢
warstwe podktadowg i docisng¢ powierzchnie do
siebie.
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lIzolacja wspornikow rur

Uszczelni¢ wsparcie przez natozenie samoprzylepnej
tasmy.

Nanies¢ klej na krawedzie wspornika i wsunggé otu-
liny izolacyjne. Uwaga: Ztgcza wspornikow rurowych
powinny by¢ poziomy, a nie pionowe.
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Izolacja innych wspornikow rur

n Izolowanie do wspornikow

‘ _] 3 Wycig¢ zbyt duzy fragment otuliny izolacyjnej i otwor
w nim.

n Dopasowac¢ zbyt duzy fragment wg wskazan i pota-
czy¢ klejem.

] Doklei¢ nadmiarowy fragment do otuliny izolacyjnej
X za pomocg kleju.
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Blokowanie koncow rur

® Uzy¢ wycinacza o odpowiednim rozmiarze i wyko-
nac zatyczke z zapasowej maty Kaiflex. Dopasowac
wszystkie powierzchnie stykowe i wstawi¢ zatyczke
do otwartego korica otuliny izolacyjne;.

Izolacja rozgatezien typu ,,Y*

a) Docig¢ fragment otuliny Kaiflex o odpowiedniej
dtugosci.

b) Uzyciu wycinacza/stempla, aby wykona¢ otwor
pod odpowiednim katem.

c) Przecig¢ otuling wzdtuznie, umiescic jg na rozgate-
zieniu ,Y“ gatezi i dopasowac krawedzie uzywa-
jac kleju Kaiflex.

d) Uzy¢ drugiego odcinka otuliny, wycia¢ fragment w
ksztatcie litery U, pod odpowiednim przecig¢ otu-
ling wzdtuz jednego boku, aby przymocowac ja do
rozgatgzienia.

e) Dopasowac do rozgatgzienia i przyczepi¢ na miej-
SCu.

34
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Segmentowa izolacja kolan

® Gdy nie jest mozliwe przesuwanie otuliny na zgig-
ciach rurociggu, mozna wykona¢ segmentowg izola-
cje na odcinek zagiety.

Otulina izolacyjna Kaiflex o odpowiednim wymiarze
jest docinana w 3 lub 5 czesciach, aby osiggnac za-
giecie segmentowe o0 kgcie 90°. Profil do cigcia sko-
sow moze by¢ pomocny w tym przypadku.

Co drugi segment obraca¢ o 180°, aby uzyska¢ od-
cinek zagiety

Po sklejeniu wszystkich odcinkéw razem, nacig¢
wzdtuz wewnetrznej powierzchni tulei.

Umiesci¢ otuling na zagieciu rury i sklei¢ sasiednie
krawedzie z kazdej strony (a-b).
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Armatura zaginana >90°

® Wskazane jest, aby przy zagigciach izolowa¢ naj-
pierw proste odcinki rur.

Na otulinie zaznaczy¢ dwie linie réwnolegte, réwne
jej promieniowi. Nastepnie potaczy¢ punkt A z punk-
tem B (patrz rysunek 2).

Rozdzieli¢ otuling wzdtuz tej linii i stworzy¢ poprzez
obrot zgdany naroznik. Sklei¢ potgczenie za pomoca
kleju.

Nacig¢ otuling od wewnatrz.

Dopasowac na rure oraz sklei¢ wszystkie potgczenia
klejem.
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Izolacja za pomoca otulin samoprzylepnych
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® Stosowanie samoprzylepnych otulin Kaiflex jest za-
lecane szczegdlnie w przypadku juz zainstalowanych
rur, w przypadku kitdérych wczesniejsze izolowanie
nie jest mozliwa. Zalety samoprzylepnej otuliny to
tatwos¢ montazu orazoszczednos¢ czasu aplikacii.
Izolacja kolan za pomoca samoprzylepnych otulin
Kaiflex jest rowniez bezproblemowa.

Oczysci¢ wszystkie przewody rurowe zmywaczem
Kaiflex, aby usung¢ brud, kurz, olej i wode. Montowac
otuliny samoprzylepne w temperaturze otoczenia od
+10 °C do +35 °C.

Umiescic izolacjg na rurze.
® NIE usuwac folii ochronnej podktadu!

Umiesci¢ otuling izolacyjng tak, aby nacigcie byto
fatwo dostepne.
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lIzolacja za pomoca otulin samoprzylepnych

Odklei¢ paski ochronne samoprzylepnych krawedzi.

Odkleic folig podktadowa.

Docisnac¢ docigte krawedzie do siebie rownym naci-
skiem, aby zapewni¢ trwate mocowanie.

3

Obracac izolacje, az do prawidtowego dopasowania.

® Nie ciggna¢ izolagji! i ﬁ N
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Ostroznie obracac otuliny izolacyjne nad zagigtymi
fragmentami.

® Nie ciggnac!

Natozy¢ klej Kaiflex pomiedzy fgczenia i pozostawic
do utworzenia wilgotnego uszczelnienia pod natural-
nym naciskiem na otuliny.

® Otuliny Kaiflex mozna zazwyczaj przesuwac
wzdiuz zagietych odcinkéw rurowych. Przy matych
promieniach zagigcia, moze dojs¢ do $ciskania otu-
liny w miejscu bezpo$redniego zagiecia. Moze to
prowadzi¢ do kondensacji w niektdrych instalacjach
wody zimnej.

Dlatego zalecamy stosowanie standardowego ma-
teriatu otuliny na tego typu zagieciach/kolanach i
wykonanie segmentowej izolacji zgodnie z instrukcjg.
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Izolowanie rurociagéw o srednicy wewnetrznej
= DN 150 / 160 mm za pomoca mat Kaiflex

Izolowanie rury prostej

Umiesci¢ pasek maty Kaiflex o wybranej grubosci
wokot rury w celu doktadnego pomiaru wymaganej
dtugosci.

Zaznaczy¢ wymagang dtugos¢ na macie Kaiflex.

Docig¢ dokfadnie wzdtuz linii.

® Aby zagwarantowacé doktadne wyniki, nalezy uzyé
metalowej linijki.
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Natozy¢ rownomierng warstwe kleju Kaiflex wzdtuz
kazdej krawedzi i pozostawic¢ do wyschnigcia.

Owing¢ mate izolacyjny dokota rury i docisnaé klejone
krawedzie do siebie, rozpoczynajac od koricéw, potem
w $rodku, a nastepnie wzdtuz pozostatej czesci.

Przyklei¢ mate izolacyjny do kolejnych odcinkdw
wzdiuz rury.

® Jezeli tak utworzona otulina nie jest prawidtowo
wyréwnana, nalezy docisng¢ jej krawedzie i wprowa-
dzi¢ pedzel z klejem w szczeling i przekrecic, dopoki
nie dojdzie do wyréwnania.
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Izolowanie kolan za pomoca mat Kaiflex

® Aby zaizolowaé kolano rury o duzej Srednicy, nale-
zy obliczy¢ promien zagigcia i zaznaczy¢ go na macie
Kaiflex.

Przede wszystkim, zmierzy¢ wewnetrzny promien
zagiecia za pomocg linijki i drugiej utozonej prosto-
padle do niej, jak pokazano na rysunku.

Korzystajgc z cyrkla, zaznaczy¢ kontur wewnetrzne-
go promienia na macie Kaiflex, uzywajac rogu jako
punktu oparcia cyrkla.

e o e B
e m-man.e o v moann

Doktadnie zmierzy¢ obwodu rury za pomocg paska
materiatu Kaiflex o odpowiedniej grubosci (nie roz-
ciggac paska).

42

© Kaimann GmbH | Zastrzega sig¢ prawo do dokonywania zmian. | www.kaimann.com



Podzieli¢ obwdd przez dwa i oznaczy¢ na srodku
paska.

Dodac promien zewnetrzny do promienia wewnetrz-
nego i z tego samego punktu wyrysowac cyrklem
pétkole na macie.

6 Wycia¢ dokfadnie po obrysie.

Umies¢ uzyskany fragment na odwrocie innej maty
i uzy¢ go jako szablonu, aby wycia¢ drugi lustrzany
fragment.
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Izolowanie kolan za pomoca mat Kaiflex

Przytrzymac obie czesci razem z gtadkg powierzch-
nig na zewnatrz i natozy¢ klej na zewnetrzne krawe-
dzie.

Pozostawic klej do wyschnigcia i docisna¢ krawedzie
do siebie, poczawszy od dwdch odlegtych koncow.

Docisng¢ réwniez czes¢ srodkowa.

Upewnic sig, ze oba odcinki sg potaczone bezpiecz-
nie w $rodku, naciskajac palcami wzdtuz fgczenia.
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Nastgpnie rozprowadzi¢ klej wzdtuz wewngtrznych
krawedzi i pozostawi¢ do wyschnigcia.

Owing¢ izolacje Kaiflex wokét rury i docisng¢ krawe-
dzie mocno razem...

... aby zapewni¢ ze koncowki izolacji pokrywajg do-
ktadnie koricowki otuliny izolacyjnej z obu stron.
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Jednoczesciowe kolano z maty Kaiflex

Okresli¢ obwdd (C) rury - patrz strona 44, rysunek 3.
Okreslic zewnetrzng dtugos¢ kolana (Le) i diugosc¢
wewnetrzng tuku (Li), z pomocg paska materiatu Ka-
iflex o grubosci, jak ma byc¢ zainstalowana.

® Nie rozciggac paska.

Wyciaé fragment prostokatny z maty Kaiflex o szero-
kosci rownej obwodowi rury (C) i o dtugosci réwnej
co najmniej zewnetrznej dtugosci tuku (Le) + co naj-
mniej dodatkowe 10 cm po kazdej stronie tuku.

Przy uzyciu linijki i markera podziel obwdd (C) na trzy
rowne czesci, jak pokazano na rysunku powyzej.

Okreglic liczbe zaktadek, ktére powinny by¢ wycigte
przy uzyciu tabeli.

® Wartosci podane w tabeli powyzej sg jedynie przy-
ktadowymi wartosciami minimalnymi.

Wartos¢ X: podzieli¢ diugos¢ wewnatrz ‘zakretu' (Li)
przez liczbe ,zaktadek“ jaki majg by¢ wyciete (n) i
odjac jeden. Wartos¢ Y: Podzieli¢ réznice pomiedzy
zewnetrzng dtugoscig tuku (Le) a wewnetrzng dtugo-
$cig fuku (Li) przez liczbe zaktadek.
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Liczba wymaganych zagigé
Grubosé
i > > > > >
889 114 163 219 273

9 2 3 3 4 5

13 2 3 3 4 5

19 3 3 4 5 6

25 3] 4 5 5 6

32 4 5 5 6 7

© Kaimann GmbH | Zastrzega si¢ prawo do dokonywania zmian. | www.kaimann.com



Uzy¢ tych obliczonych wartosci X i Y, aby podzie-
li¢ diuzsza krawedZ Kaiflex (Le) na naprzemienne
odcinki X i Y, jak pokazano powyzej. Za pomocg tych
zaznaczen narysowa¢ réwnoramienne trojkaty o
wysokosci 1/3 C i szerokosci Y, jak pokazano na ry-
sunku. Wycia¢ kazdy z tych tréjkgtow z maty Kaiflex
za pomoca ostrego noza.

Powtdrzy¢ ten proces, po przeciwnej stronie, aby uzy-
skac ksztatt podobny do przedstawionego powyze;.

Natozy¢ klej Kaiflex na kazdg strong szwu. Umie$¢
fragment maty Kaiflex wokét zagigcia, odczekaé na
obeschnigcie kleju, a nastepnie Scisng¢é razem po-
wierzchnie faczen.

Sklei¢ mate detale na mokro klejem, dopasowac lekko
dociskajac, aby wykonczy¢ zagigcie.
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Okreslanie kata Sciecia

Zmierzy¢ obwod rury i przenies¢ wartos¢ na mate
Kaiflex. Zaznaczyc linig Srodkowa.

Zmierzy¢ wewnegtrzng i zewnetrzng wysoko$c Scigcia
i przenies¢ te wymiary na mate Kaiflex.
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Odmierzyé pdt obwodu przy uzyciu suwmiarki i za-

znaczy¢ 3 tuki. Potgczyd tuki linig ciagha. Cig¢ wzdtuz
linii, a po obrdceniu 0 180°, gérna i dolna czg$¢ stwo-
rzg dwie czesci tacza scigtego.

Sklei¢ dwie czesci razem, aby utworzy¢ fragment ze
Scigciem. Przecig¢ od strony wewnetrznej tuku i do-
pasowac do rury sklejajac wszystkie fgczenia klejem.
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Reduktory

® Aby zaizolowac reduktor, ktdry fgczy rury o roz-
nych Srednicach, wykonaé pomiary i zaznaczy¢ je na
macie Kaiflex.

Zmierzy¢ wysokos¢ czesci kotnierzowej, wraz ze
zkgczami spawanymi.

Zastosowac suwmiarke do zmierzenia maksymalne-
go i minimalnego przekroju rury i doda¢ dwukrotnos¢
grubo$ci maty Kaiflex do kazdego pomiaru (patrz
rysunek 1).

Przenies¢ wszystkie pomiary (maksymalna Srednica,
minimalna Srednica, wysokosc) na mate. Narysowaé
dwie linie z koricow punktéw pomiarowych, az zbie-
gng sig w punkcie Srodkowym.

Za pomoca cyrkla, zmierzy¢ odlegtos¢ pomigdzy
punktem skrzyzowania dwdch $rednic i narysowac
dwa tuki.
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Zmierzy¢ obwdd najszerszej rury za pomocg paska
materiatu Kaiflex o tej samej grubosci jak mata. Za-
znaczy¢ srodek obwodu na pasku, i ustawic¢ réwno z
wigkszym z dwdch tukow. Narysowaé dwie linie bie-
gnace od koricow paska do srodka zbieznosci.

Wycina¢ ostroznie.

Dopasowac¢ krawedzie, a po wyschnigciu natozy¢
izolacje na reduktor. Docisng¢ dwie krawedzie razem
zaczynajac od najdalszych korcow.

Dopasowac gérne i dolne krawedzie i dotgczy¢ inne
fragmenty maty Kaiflex.
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Izolowanie kotnierzy matami Kaiflex

® Zaizolowanie kotnierza jest dosc proste, ale wymaga
dokfadnego docigcia mat Kaiflex na dwa pierscienie.

Najpierw zaizolowaé rury do kotnierza po jednej stronie.

Zmierzy¢ obwdd rur z owinieta izolacja Kaiflex ...

... a nastepnie na kotnierzu.
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Po obliczeniu dwdch promieni, narysowa¢ wewnegtrzne
i zewnetrzne obwody pierscieni na dwoch oddzielnych
matach Kaiflex.

= 6 Wycig¢ pierscienie i naciaé z jednej strony, aby moz-
na je byto owing¢ wokot rur.

Umiesci¢ pierscienie na koncach otuliny izolacyjnej i
natozy¢ Klej Kaiflex migdzy nie.
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Izolowanie kotnierzy matami Kaiflex

Zastosowac pasek materiatu Kaiflex tej samej gru-
bosci do zmierzenia obwodu pierscienia izolacyjnego.

Zmierzy¢ odlegtos¢ pomigedzy dwoma pierscieniami,
w tym grubosci samego materiatu izolacyjnego.

Wyrysowa¢ pomiary na mate Kaiflex, aby uzyskac
zarys tulei, ktéra zakoniczy izolacje kotnierza.
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Wyciac czesc tulei.

Zamontowac wokét pierscieni i dopasowac krawedzie.

Doklei¢ otuling do zewnetrznych krawedzi pierscieni,
a nastepnie przyklei¢ wewnetrzne powierzchni pier-
Scieni do koricow przylegtej otuliny.
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Izolowanie zaworow/pokretet matami Kaiflex

® Przed przystgpieniem do izolacji obudowy zaworu/
pokretta, najpierw nalezy dopasowaé otuliny izolacyj-
ne do rur po obu jej stronach.

Zmierzy¢ Srednice izolowanych rur i kotnierzy. Uzy¢
tych pomiaréw do obliczenia odpowiednich promieni.

Po obliczeniu promieni oznaczy¢ odpowiednie we-
wnetrzne i zewnetrzne obwody na dwdch oddziel-
nych matach Kaiflex o tej samej grubosci.
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Wycigc pierscienie ostroznie.

Wykona¢ otwor tak, aby mozliwy byt montaz na
rurach.

Zatozy¢ pierscien na zewngtrz kazdego kotnierza i
sklei¢ krawedzie klejem Kaiflex.

Przyklei¢ powierzchnie wewngtrzne pierscienie do
koricdw otuliny izolacyjnej pokrywajacej rury.
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Izolowanie zaworow/pokretet matami Kaiflex

Zastosowac pasek materiatu izolacyjnego o tej samej
grubosci do zmierzenia obwodu pierscieni.

Zmierzy¢ odlegtos¢ pomiedzy dwoma pierscieniami,
w tym grubosci samych pierscieni.

Narysowac¢ kontur z pomiaréw tulei na macie Kaiflex
i narysowac linig na srodku.
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Zmierzyc¢ $rednice obudowy zaworu/pokretia.

® Wypetni¢ ewentualne puste przestrzenie materia-
tem izolacyjnym Kaiflex.

Owing¢ mate izolacyjny dokota rury i docisna¢ kle-
jone krawedzie do siebie, rozpoczynajac od koricow,
potem w $rodku, a nastgpnie wzdtuz pozostatej cze-
Sci.

Po wycieciu catego zarysu, natozy¢ klej na fgczone
krawedzie.
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Izolowanie zaworow/pokretet matami Kaiflex

Po wyschnigciu kleju, dopasowa¢ maty wokot pier-
$cieni i sklei¢ krawedzie razem.

Nastepnie obliczy¢ ksztatt piytki dla przedniego
kotnierza. Zmierzy¢ obwdd kotnierza wsporczego i
uformowac plytke czotowa wokét ktdrej nalezy dopa-
sowac materiat izolacyjny.

Zaznaczy¢ pomiary na macie Kaiflex i wycigé ptytke.
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Wykonac otwor tak, aby krazek mdgt by¢ dopasowany
na powierzchni czotowej.

Dopasowac¢ plytke i sklei¢ krawedzie razem za
pomocg Kleju Kaiflex. Upewnic sig, ze wewngtrzne
krawedzie sg réwniez doklejone do plytki czotowe;.

Gdy jest ona na swoim miejscu, zmierzyé obwod

ptytki.

© Kaimann GmbH | Zastrzega sig prawo do dokonywania zmian. | www.kaimann.com 61



Izolowanie zaworow/pokretet matami Kaiflex

Zaznaczy¢ pomiary na macie Kaiflex o tej samej gru-
bosci i podzieli€ jej dtugos¢ na cztery réwne czgsci.

Zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy ptytkg a istniejacg izola-
cjg w najblizszym i najdalszym punkcie.
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Zaznaczyc¢ te pomiary na istniejgcych liniach, jak po-
kazano na rysunku 22.

Potraktowaé rdznice pomiedzy dwoma dtugosciami
jako promieri, narysowac okregi wokot koricow linii.
Za pomocg tukéw okregow, narysowac linie ciggta,
aby potaczyc je tak, jak pokazano na rysunku.
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Izolowanie zaworéw/pokretet matami Kaiflex

Docig¢ doktadnie wzdtuz linii.

Aby zapewni¢ doktadne dopasowanie, docigé kra-
wedzie gornych, wypuklych tukdw z nachyleniem w
kierunku wewnetrznej powierzchni Kaiflex.

Dopasowac czotowe, proste krawedzie i pozostawi¢
do wyschnigcia, a nastepnie dopasowaé powstaty
rekaw wokot plytki.
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Potaczy¢ tuleje z izolacjg wokot gtownej obudowy
zaworu/pokretta za pomocg kleju Kaiflex.

o8 Sprawdzi¢, czy wszystkie czesci zostaly sklejone ze
sobg prawidtowo.

29 Zawodr/pokretto jest teraz catkowicie izolowany.
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Katowe zawory/pokretta

® W przypadku izolowania katowego zaworu/pokretta,
najpierw zaizolowac rury po obu stronach konierza.

Zgodnie z takg samg procedurg jak przy izolowaniu
kotnierza, wycia¢ dwa pierscienie z materiatu Kaiflex

i zamocowac je na otulinach izolacyjnych obok
kotnierzy.

Zmierzy¢ odlegtos¢ pomiedzy dwoma pierscieniami
Kaiflex, wraz z materiatem, oraz odlegto$¢ pomigdzy
kazdym pierscieniem a obudowg zaworu/pokretta.

Zmierzy¢ $rednice podstawy obudowy zaworu/
pokretta. Wykorzysta¢ ja do obliczenia promienia
koniecznego do obwodu pokazanego na Rys. 6.
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Zmierzy¢ obwdd pierscieni.

Zaznaczy¢ zmierzone wymiary obwodu pierscieni na
na macie Kaiflex (Rysunek 5) wraz z pétokregami dla
podstawy obudowy (Rysunek 3) rozmieszczone na
catej dtugosci tulei, wedtug pomiaréw wykonanych
jak na Rysunku 4.

Wycia¢ fragment, owing¢ wokét pierscieni, aby zaizo-
lowac srodkowg czes¢ obudowy zaworu/pokretta, a

nastgpnie sklei¢ krawedzie ze sobg za pomoca kleju

Kaiflex.

Docia¢ drugi fragment tulei w celu dopasowania wo-
k6t mechanizmu zaworu/pokretta.
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Katowe zawory/pokretta

Wycia¢ pierscien z materiatu Kaiflex o wielkosci
zaworu/pokretta. Wewngtrzna $rednica powinna by¢
taka sama, jak zewnetrzny obwdd tulei juz zamoco-
wanej.

Zmierzy¢ odlegtos¢ miedzy pierscieniem a izolacja
gtdwnej obudowy w dwéch punktach a i b.

Narysowac¢ ksztatt tulei na macie Kaiflex, za pomocg
cyrkla i danych z wykonanych pomiaréw. Srednica
okregu, w punkcie ,,a“ réwne jest ¥ $rednicy rury +
grubos¢ izolacji.

Potgczy¢ dwa pétkola i docigé wzdtuz linii.
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Podczas cigcia, docinac¢ zakrzywione krawedzie w
kierunku wewnetrznej powierzchni.

Zamocowa¢ materiat izolacyjny wokét pierscienia i
sklei¢ powierzchnie taczenia ze soba.

Przygotowac cylindryczng, zdejmowang nakfadke za
pomoca paska materiatu Kaiflex. Wymiary do zasto-
sowania pokazano na rysunku.

Naktadka powinna tatwo nasuwac i zsuwac sie.
Nastepnie, sklei¢ krawedzie razem za pomocg kleju
Kaiflex.
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Wykonanie pokrywy zaworu z materiatu Kaiflex Protect (F-ALU)

Najpierw zaizolowaé rure tak jak element armatury.
Okresli¢ dwie Srednice plytek przednich (Srednica
wewnegtrzna = $rednica rury, $rednica zewnetrzna
= drednica armatury i dwukrotnos$¢ grubosci izolacji)
dla ptytek czotowych (np. znacznikiem). Nastepnie
wyrysowac¢ $rednice na macie Kaiflex Protect za
pomoca cyrkla i wycia¢ Srednice zewnetrzng z uko-
$nym przesunieciem (ok. 45 °C). Wycigc¢ Srednice
wewnetrzng cigciem prostym.

Przenies¢ wartosci diugosci i wysokosci na mate
Kaiflex, nie zapomina¢ o uwzglednieniu grubosci izo-
lacji. Odcig¢ gorne i dolne obszary z przesunigciem
uko$nym o 45°.

Natozy¢ cienkg warstwe kleju Kaiflex na ukosne
powierzchnie ptyty i oktadziny.
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Dtugosc i obwdd wymagane do wyciecia okresla sig
w celu przygotowania izolacji dla podstawy zaworu.
Mata jest teraz docigta na wymiar.

Krotki i dtugi bok sg zaznaczane za pomocg cyrkla
i wycinane, po czym wyciete krawedzie sg tgczone
w tuk.

Podczas wycinania materiatu, dtugi bok nalezy
przycigé pod lekkim skosem, aby fatwiej zmiesci¢
si¢ na pokrywe zaworu. Wykoriczy¢ naktadajac klej
i zamykajgc podtuzne tgczenie.

Pokrywa zaworu jest wykonywana w taki sam
sposob jak plytka.

Zigcze moze by¢ teraz przyklejone do pokrywy i
jezeli jest to wymagane ze wzgledéw wizualnych,
lub ze wzgledu na szczegdlne okolicznosci (wilgot-
no$c), krawedzie i dtugie zlgcza mozna uszczelnic za
pomocg odpowiedniej tasmy klejacej (Kaiflex Butyl-
Alu). Dalsze informacje - Przewodnik aplikacji Kaiflex
Protect.
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Zbiorniki

® Zazwyczaj istniejg dwa alternatywne sposoby izo-
lowania zbiornika. Mozna zaizolowac koputg i dno
zbiornika albo kopute i boki (w zalezno$ci od poto-
zenia zbiornika). Pokazemy ten ostatni jako przykfad.
Przed izolowaniem nalezy doktadnie oczysci¢ caig
powierzchnig rozciericzalnikiem Kaiflex.

Przede wszystkim, zaizolowa¢ $ciany zbiornika.
Zrobi¢ to tak samo jak w przypadku rurociggow.
Zmierzy¢ obwdd zbiornika paskiem materiatu Kaiflex
oraz zmierzy¢ wysokosc.

Zaznaczy¢ wymiary na macie Kaiflex i wycigc. Roz-
prowadzi¢ klej Kaiflex na catej powierzchni maty za
pomoca elastycznej szpatutki, pedzla lub watka, a
nastepnie natozy¢ Klej na zbiornik. Nanies¢ klej na
krawedzie maty i umiesci¢ w odpowiednim miejscu,
a nastepnie potaczy¢ brzegi razem.
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Aby zaizolowa¢ powierzchnie wypuktg, najpierw
zmierzy¢ jej catkowitg Srednice paskiem maty Kaiflex,
ktory ma by¢ uzyty.

Uzyé tej Srednicy do obliczenia promienia i naryso-
waé caty obwdd.
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Zbiorniki

Doktadnie wycigc okrag.

Posmarowac ptytke ...

...1g06rng czes¢ zbiornika klejem Kaiflex.
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Umiescic plyte Kaiflex na gdrze zbiornika i nacisngé¢
go mocno od Srodka kierujac sie na zewnatrz, aby
unikna¢ zbednych ruchéw okregu.

Gdy mate jest mocno przymocowany, doklei¢ krawe-
dzie naokoto.

Pozostawi¢ do wyschnigcia, a nastgpnie docisngé
mocno razem.
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Izolacja wielowarstwowa

® Jedli konieczne jest zastosowanie wigcej niz jedng
warstwy Kaiflex, jedna warstwa moze by¢ natozona
na drugg. W celu zainstalowania pierwszej warstwy -
patrz poprzednie strony.

Oczyscic powierzchnie pierwszej warstwy izolacji.
® Prosimy kontaktowac si¢ z naszym dziatem obstugi
technicznej, jesli izolowane przez Pafstwa rurociggi
przenosza ptyny o temp. ponizej—40 ° C.

Zmierzy¢ $rednice catkowitg z pierwszg matg zamo-
cowang na miejscu.

Docig¢ drugi mate do wielkoci wymagane;j.
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Nanies¢ klej na krawedzie maty do zamontowania.
® Nie skleja¢ dwdch warstw razem, poniewaz po-
szczegdlne maty moga podlega¢ réznym stopniu
rozszerzania lub kurczenia sig, gdy instalacja dziata.

Owing¢ mate izolacyjny wokét rur, upewniajac sie, e
taczenia nie pokrywaja sie.

Wypetni¢ wszystkie taczenia pionowe klejem.

Przy instalowaniu drugiej warstwy, upewnic sig, ze
szwy nie pokrywaja sie z tymi pod spodem (patrz ilu-
stracja). Zapewnia to, ze podczas dziatania instalacji,
maksymalne witasciwosci izolacyjne sg utrzymywane
gdy materiaty rozszerzajg sie lub kurcza.
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Maty samoprzylepne

® Powierzchnie do taczenia muszg byc suche, czyste
i wolne od oleju. Nie nakfadac izolacji na plamy rdzy
lub korozji: nie bedzie dobrze przylegac.

Docig¢ wymagany rozmiar z rolki.

® Nie nalezy stosowac¢ mat samoprzylepnych Kaiflex,
gdy temperatura otoczenia jest nizsza niz +10 °C lub
wyzsza niz +35 °C, a przenoszone plyny majg mniej
niz -40 °C.

Odklei¢ przednig krawedz papieru podiozowego.
® Odklei¢ folie ochronng dopiero na krétko przed
montazem.

Wyréwnac i przyklei¢. Wyciggna¢ papier podktadowy
stopniowo, stopniowo dociskajac materiat.

® Podobnie jak w podanym przyktadzie, dla uzyska-
nia najlepszych wynikow, nalezy najpierw zaizolowac
dolng powierzchnie kanatu, nastepnie $ciany boczne
i na koncu gore. Zapobiega to przenikaniu wilgoci.
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Przyklei¢c krawedzie kazdego odcinka Kaiflex do
kolejnego.

® Podczas pracy z pokryciem wielowarstwowym
standardowych lub samoprzylepnych mat zaleca sig
szczegolnie 'przeplatanie' ztgczy (podobnie jak przy
murowaniu cegtami).

® Uwaga: Przed przyklejeniem maty samoprzylep-
nej na otwartej krawedzi komdrkowej natozy¢ klej
Kaiflex na otwarto-komdrkowy materiat!

Podobnie, w celu izolacji $cian okragtych zbiornikow,
nalezy zmierzy¢ wysokos¢ i obwod. Przenies¢ po-
miary na mate izolacyjng i docigé do wymaganego
rozmiaru.

Przyklei¢ jedna koncowke doktadnie do Sciany zbior-
nika. Wyciggac papier podtozowy stopniowo wygta-
dzajac mate i dociskajac jg do podtoza.

Gdy mata jest mocno przytwierdzona do zbiornika,
sklei¢ krawedzie faczace klejem Kaiflex. Gorna czes¢
zbiornika powinna by¢ zaizolowana w ten sam spo-
s6b jak w przypadku mat bez warstwy samoprzylep-
nej, pamietajac, ze papier podktadowy musi zostac
usuniety przed natozeniem.
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Zalecenia dotyczace izolacji kotnierzy

Wersja 1: Wysokos¢ kotnierza < grubosci izolacji
A Natozy¢ mate Kaiflex po obu stronach kotnierza.

B Uszczelni¢ kotnierz za pomocg paska materiatu o
takiej samej grubosci jak maty. Upewni¢ sie, ze
pasek jest szerszy niz kotnierz i ma takg sama
grubosc jak izolacja rury.

Kotnierz

Wersja 2: Wysokos¢ kotnierza = grubosci izolacji E

A Natozy¢ mate Kaiflex po obu stronach kotnierza.

B Zwigkszy¢ grubosc izolacji obok kotnierza za
pomocg paskow do grubosci catkowitej réwnej
wysokosci kotnierza.

G Uszczelni¢ kotnierz za pomoca paska materiatu o
takiej samej grubosci jak maty izolacyjne (llustra-
cja 2).

Kotnierz

Otulina
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Kotnierz

Wersja 3: Wysokos¢ kotnierza = grubosci izolacji
A Nalozy¢ mate Kaiflex po obu stronach kotnierza.

B Izolowac kotnierz za pomocg potowy otuliny izola-
cyjnej o takiej samej grubosci jak maty izolacyjne.
Wewnetrzna $rednica otuliny jest réwna wysoko-
$ci kotnierza minus grubos$¢ maty izolacyjne;.

Kotnierz

Otulina

Wersja 4: Wysokos$¢ kotnierza = grubosci izolacji

A Nalozy¢ mate Kaiflex po obu stronach kotnierza.

B Izolowac¢ kotnierz za pomocg przewymiarowane-
go paska maty izolacyjnej; upewniajac sie, ze pasek
catkowicie zakrywa kotnierz bez naciggania.
® Nalezy upewnic sig, ze izolacja na kotnierzach jest
catkowicie przyklejona, a grubos¢ izolacji w kazdym
punkcie kotnierza jest réwna grubosci maty.
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Izolacja kanatéw wentylacyjnych

Zaznaczy¢ linie (w zaleznosci od kanatu wentylacyj-
nego) na macie Kaiflex.

Docig¢ doktadnie wzdtuz linii pasek o szerokosci

25 mm.
® Aby zagwarantowac doktadne wyniki, nalezy uzy¢

metalowe;j linijki.

Ostroznie wyciaggnac¢ pasek z maty.

Dopasowa¢ zigcza i pozwoli¢ na prawidiowe wy-
schniecie Kleju.
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Docisng¢ maty do siebie (po wykonaniu testu palcem
— wigcej informacji na str. 9)

Przymocowac maty Kaiflex do kanatu wentylacyjnego
za pomoca kleju Kaiflex.

Owing¢ mate izolacyjny dokota kanatu i docisngé
klejone krawedzie do siebie, rozpoczynajac od kon-
cow, potem w $rodku, a nastgpnie wzdtuz pozostatej
czesci.

Na koricu sklei¢ podtuzne i poprzeczne ztgcza za po-
mocg tasmy Kaiflex ALU Tape dla wigkszej pewnosci.
Dalsze informacje — Przewodnik aplikacji Kaiflex
Protect.
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Obrébka materiatéow bezhalogenowych

Materiaty bezhalogenowe, np. Kaiflex HF, sg bardziej czute i mniej wytrzymate mechanicznie niz standardowe
materiaty z FEF, poniewaz s3 pozbawione efektu stabilizujgcego sktadnikow halogenowych. W ten sposab,
powtoka wykonanych materiatéw izolacyjnych jest nieco stabsza i moze mie¢ mate szczeliny, powstajace w
wyniku naprezeni albo rozciggniec. W celu uniknigcia takich szczelin, przetwarzanie materiatu izolacyjnego

nalezy przeprowadzi¢ bez napig¢ i naprezen.

Korzystanie z mat do izolacji

W przypadku korzystania z maty izolacyjnej nie moz-
na zej$¢ ponizej minimalnej srednicy wewngtrznej
wskazanej w tabeli! Nalezy unika¢ nieprawidtowego
dociecia, dopasowania lub dogiecia (zbyt mate) ma-
teriatu maty. Standardowa grubos¢ izolacji 32 mm
(1% “) musi by¢ osiggnieta przy uzyciu mat Kaiflex
HF / HFplus s2 o wymiarach 13 mm (wewnegtrzna
warstwal) i 19 mm (patrz rys. A).

ASr. zew. (rura)

Grubosé mm
mm
=889 =114 =139 =159
6 . . . .
10 (] 3 . .
13 . . . .
19 (] (] . .
25 . .
320 . .
502 .

e = odpowiednie

1) lzolacja wielowarstwowa: 13 mm (warstwa wewnetrzna) + 19 mm
(warstwa zewnetrzna)

2) Izolacja wielowarstwowa: 13 mm (warstwa wewnetrzna) + 19 mm + 19 mm
(warstwa zewnetrzna)
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Stosowanie otulin izolacyjnych

I1zolacja rur

W razie watpliwosci nalezy dobra¢ otuling o nieco
wigkszej Srednicy wewnetrznej (patrz rys. B). Nale-
7y zawsze unika¢ wpychania otulin na rurociag przy
uzyciu zbyt duzej sity!

Izolowanie zagig¢ i kolan

W zwigzku z tym, nalezy zawsze unika¢ wpychania
otulin na kolana/zagiecia rurociggu przy uzyciu zbyt
duzej sity (patrz rys. C)!
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Obrébka materiatéow bezhalogenowych

Czesci prefabrykowane powinny by¢ wykorzystywane do prawidtowego izolowania bez naprezen kolan i
zagie¢/tukdw za pomocg materiatdw bezhalogenowych:

Aby zaizolowac zagigcie kolana, konieczne jest, aby
dowiedziec sig, jaki jest promien zagigcia. Mierzy sig
go w osi neutralnej.

Okreslic doktadny obwdd za pomocg paska materia-
tu Kaiflex. Aby unikng¢ niepotrzebnego naprezenia,
zwigkszy¢ okreslony obwdd 0 10 mm lub 20 mm dla
cie¢ dtuzszych niz 3000 mm.

Izolacja kolana wykonywana jest zgodnie z rysunka-
mi. W ten sposob najpierw zmierzy¢ promien kolana i
podzieli¢ jg na odpowiednie czesci. 0znaczy¢ Srodek
izolowanej Srednicy kolana i podzieli¢ je na szes¢
réwnych czesci.
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Podzielic obwod na dwanascie réwnych czesci i
wycigé wzdtuz gornych i dolnych konturdw.

Ten ksztatt ,ryby“ postuzy jako model dla $rodko-
wych odcinkdw zagigcia kolana. Naszkicowa¢ pot
,Tyby“ na poczatku lub na koficu dwdch odcinkéw o
odpowiedniej dtugosci.

Uzywaé ceramicznego noza Kaiflex, by wycigé
naszkicowane elementy kolanowe izolacji.

Umiesci¢ zewnetrzne krawedzie sekcji poczatkowej
obok siebie i natozy¢ specjalny klej Kaiflex 494 HHF.

© Kaimann GmbH | Zastrzega sig¢ prawo do dokonywania zmian. | www.kaimann.com 87



Obrébka materiatéow bezhalogenowych

Po czasie odparowania, umiesci¢ poczatkowg czgs¢
zagiecia kolana, sklei¢ dwie zewngtrzne krawedzie
koficowe ze sobg, a nastepnie sklei¢ czgs¢ srodkowa.

Powtdrzy¢ kroki 7 i 8 dla czesci Srodkowych i kon-
cowych, odpowiednio i sklei¢ powierzchnie styku ze
soba.

Izolowanie kolana rurowego bez naprezen.

Gdy wymagana jest druga warstwa, aby zwigkszyc
catkowitg grubos$¢ warstwy izolacyjnej (zgodnie z
tabelg ,Uzywanie mat do izolacji“) - powtdrz kroki
od2do9.
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Uwagi
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Pomoc techniczna

Klejenie catej powierzchni

Otuliny/maty izolacyjne Kaiflex KKplus
na rurociggu do 600 mm

Zaréwno norma DIN 4140 (prace izolacyjne na in-
stalacjach przemystowych i wyposazeniach budyn-
ku), jak i wytyczne przetwarzania firmy Kaimann nie
zawierajg zadnych uregulowan lub zalecen, ktdre
stwierdzajg, ze elastyczne materialy z pianki elasto-
merowej (maty, otuliny) muszg by¢ przyklejane petng
powierzchnig przylegania.

Jest to technicznie niemozliwe w przypadku oséb
nienacietych otulin izolacyjnych i nie odzwierciedla
obecnej technologii. To samo odnosi sig do rurociggu
(do 600 mm) izolowanego matami.

W przypadku rur o matych $rednicach, klejenie na
catej powierzchni moze doprowadzi¢ do nieprawidfo-
wego przylegania wzdtuznego.

Nalezy pamigtac, ze w probie zapalnosci wedtug DIN
4102-B1 badane otuliny izolacyjne nie sg przyklejone
do rury na catej powierzchni.

Naktadanie otulin izolacyjnych Kaiflex

W zasadzie mozliwe jest naktadanie otulin izolacyj-
nych poprzez przesuwanie /przepychanie materiatu
wzdtuz zakrecajacych fragmentow.

W przypadku rur o matych $rednicach, jednak ist-
nieje ryzyko, ze izolacja utknie w miejscu zagigcia.
W branzy klimatyzacyjnej / chtodniczej bedzie to
oznaczac, ze obliczona grubosé izolacji, nie zostanie
osiggnieta, powodujgc kondensacje wilgoci na po-
wierzchni warstwy izolacyjnej.

Podczas pracy z otulinami z paskami samoprzylep-
nymi istnieje takze ryzyko, ze warstwa kleju zostanie
napieta do niedopuszczalnego poziomu i zigcza kle-
jone ,puszcza"“.

® Zawsze nalezy zawsze zwrdcic uwage na naste-
pujace kwestie:
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Jezeli izolacja jest Sciskana, a klejone ztacze pod-
lega naprezeniom, to segmenty zagiecia muszg
by¢ docinane.

Podczas izolowania zagig¢ zaleca sig aby materiat
otuliny nie miat paskéw samoprzylepnych.

Praca z Kaiflex KKplus na rurociagach
przenoszacych azot

Otuliny izolacyjne Kaiflex KKplus majg odporno$¢ tem-
peraturowg ($rednig) + 105 °C do —40 °C (200 °C).
Przy niskich temperaturach, nalezy rozwazy¢ naste-
pujace warunki techniczne:

Zakres temperatur od —40 °C do —160 °C,

W tym zakresie temperatur, $rednica wewnetrzna
pierwszej otuliny, powinna by¢ o jeden wymiar mniej-
sza niz jest to rzeczywiscie potrzebne w stosunku do
rury, ktéra ma by¢ izolowana. Gdy stosowane sg
maty Kaiflex, nalezy réwniez zapewnic, ze Srednica
wewnetrzna izolacji jest nieznacznie wigksza. Powo-
dem tego jest to, ze materiat kurczy si¢ znacznie w
temperaturach podanych powyzej.

Rurociagi z azotem

W przypadku rurociggdw z cieklym azotem, nalezy
zauwazyé, ze istnieje niebezpieczenstwo, ze w cen-
tralnym obszarze izolacji bedzie gromadzit sig ciekly
tlen (temp. wrzenia azotu to —196 °C, 13,5 K ponizej
temp. wrzenia tlenu (-182,5 °C)).

Ciekly tlen moze gwattownie reagowac w potgcze-
niu z materiatem organicznym (materiat izolacyjny
Kaiflex). Aby unikng¢ dyfuzji tlenu, nalezy wykonac
petne uszczelnienie. Zigcza doczotowe i obszary za-
ktadkowe muszg by¢ wykonane szczelnie za pomocg
tasmy klejacej Kaiflex.

Poniewaz jest to trudne w praktyce, zaleca sig sto-
sowanie niepalnych materiatdw izolacyjnych (klasa
bezpieczeristwa pozarowego A1, A2), np. wetna
mineralna z gazoszczelng okfadzing. Jedli jednak
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zachowana zostanie ostroznos¢, mozliwe jest wyko-

nywanie izolacji w nastepujacy sposob:

1) Pierwsza warstwa jest izolowana otuling /matg
Kaiflex KKplus (jak opisano powyzej).

2) Folia aluminiowa (50 - 100 p) jest nastepnie
klejona do materiatu Kaiflex KKplus, aby wytwo-
rzy¢ barierg dla pary, co zapobiega dyfuzji tlenu.

3) Pozostate warstwy powinny by¢ izolowane w zwy-
kly sposdb z otuling izolacyjng lub matg Kaiflex
KKplus.

Poprawne przejscie z izolacji Kaiflex (kauczuk)
do czesci rurowej z wetna mineralna

Na obszarach przejSciowych pomigdzy materiatem
Kaiflex a czgsciami rurowymi z Conlit zaleca sig, aby
materiat izolacyjny Kaiflex byt dwuwarstwowy, jak
przedstawiono na ponizszym schemacie, w celu
utworzenia czystego przejscia do odcinka rury z Con-
lit. Przejscie pomigdzy tymi dwoma materiatami musi
by¢ pokryte folig aluminiowa o grubosci 50-100 p.
Folia aluminiowa powinna zachodzi¢ na oba systemy
izolacyjne na ok. 5-10 cm.

Izolacja Kaiflex

Wetna mineralna

o
Rura
! Folia aluminiowa 50-100 p /‘

Podwdjna warstwa izolacji Kaiflex

Sciana

Proca bez silikonu

Kaiflex KKplus, Kaiflex HTplus, Kaiflex RT,
wersje samoprzylepne Kaiflex, klej Kaiflex 414,
Kaifinish Color
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Wszystkie wyzej wymienione produkty sa wolne od
silikonu.

Wktadki, ktore wyposazone silikonowang folig, wy-
korzystywane sg do wytwarzania produktéw samo-
przylepnych (SA). Jednak stosowany Klej jest wolny
od silikonu.

Zastosowanie Kaiflex KKplus jako izolacja
cieplna — wedtug normy DIN 4140

Do izolacji cieplnej zgodnej z normg DIN 4140,
zawsze zalecamy uzycie markowej izolacji Kaiflex
KKplus.

Definicja izolacji ciepinej wedtug DIN 4140:

»oystem izolacji dla medidw obstugiwanych ponizej
temperatury pokojowej i w procesach prowadzonych
w temperaturze ponizej temperatury pokojowej.“

® Oznacza to, Ze przepisy odnoszg sie do wszystkich
medidw ponizej temperatury otoczenia, w tym np.
rynny oraz, kanaty wlotowe/wylotowe.

DIN 4140 zaleca rdzne materiaty izolacyjne jako
izolacje termiczng w punkcie 6.1. ff. Sekcja 6.1.8.
dotyczy FEF (elastycznej pianki elastomerowej), np.
Kaiflex KKplus.

Zgodnie z nig, Kaiflex KKplus mozna stosowac jako
izolacje termiczng bez zadnych ograniczen az do
$redniej temperatury —50 °C. Mozna jg uzywa¢ w
temperaturach tak niskich jak —196 °C, po konsulta-
cji z naszym dziatem technicznym.

Zastosowanie materiatéw izolacyjnych z widkien
mineralnych jest bardzo ograniczone przepisami z
sekcji 6.1.2. i ogranicza si¢ do kilku obszaréw zasto-
sowan ,Zastosowanie wetny mineralnej jest bardzo
ograniczone, ze wzgledu na ryzyko penetracji wilgoci.
W praktyce mozna jg uzywac tylko wtedy, gdy stosu-
je sie podwajng warstwe okfadziny.”
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Pomoc techniczna

Izolacja z widkien mineralnych jest zatwierdzona
tylko do sporadycznego stosowania w niskich tem-
peraturach lub jako ,wstepna izolacja w systemach
chtodniczych, ..., ktére musza byc od czasu do czasu
czyszczone przy uzyciu gorgcej wody, ... dla ktdrych
opor termiczny zastosowanej izolacji jest niewystar-
czajacy".

W praktyce, uzywanie FEF jako izolacji termicznej
sprawdza si¢ od dziesigcioleci. W tym czasie, zain-
stalowano kilka milionéw metrow otulin i mat Kaiflex.

Dla specjalnych obszaréw zastosowania mozna od

naszej firmy uzyska¢ dodatkowe izolatory FEF o

wysokiej odpornosci na pare wodng:

Kaiflex EPDMplus: FEF o wyZzszym zakresie tempe-
ratur do +150 °C (+175 °C)

Kaiflex HF: produkt bezhalogenowy FEF

Praca bez naprezen przy taczeniu klejonych
materiatéw izolacyjnych Kaiflex

Podczas pracy z klejem Kaiflex i produktami samo-
przylepnymi Kaiflex, zawsze nalezy unika¢ nacigga-
nia/naprezania ztgczy - najlepiej po prostu je dociskac.

Stosowanie Kaiflex KKplus i Kaiflex HTplus
na rurach z woda pitna (zimng) — wediug normy
DIN 1988, czes¢ 2

Do izolacji rur z wodg pitng zgodnie z DIN 1988 czgs$¢
2, zalecamy uzycie Kaiflex KKplus lub Kaiflex HTplus.
Jak opisano w normie DIN 1988, cze$¢ 2, nastgpu-
jace wymogi powinny byc spetnione przy okre$laniu
grubosci warstwy izolacyjnej:
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Zgodnos$¢ z przepisami ustawowymi i innymi (np.
regionalne przepisy budowlane) (Uwaga: normy
DIN 4140 cze$c 1 i 2 nie powinny by¢ wykorzysty-
wane do instalacji wody pitnej).

Unikanie kondensacji i przenikania wilgoci do
wnetrza warstwy izolacyjnej (Uwaga: wartoSci
przewodnie sugerowane w normie DIN 1988
czes¢ 2 dla minimalnej grubosci warstwy izolacyj-
nej powinny by¢ poréwnane z lokalnymi warunka-
mi dziatania za pomocg programu obliczeniowego
KaiCalc).

Zgodnos¢ z planowanymi i/lub wymaganymi tem-
peraturami roboczymi.

Ochrony przeciw przegrzewaniu.

® Grubosci warstwy izolacyjnej okreslone w normie
DIN 1988 czes¢ 2 — Tabela 9 to wartosci orientacyjne
dla ,,typowych domowych warunkéw roboczych®.

W czasie zastoju nawet izolacja nie moze zapewnic¢
trwatej ochrony przed przegrzaniem i lub zamarza-
niem.

Norma DIN 1988 cze$¢ 2 zaleca uzywane ,mate-
riatbw o zamknigtej strukturze komérek z wysoka
odpornoscig na dyfuzje pary wodnej“ do izolowania
rur z wodg pitng (zimng). Ryzyko przenikania wilgoci
moz miec miejsce, jesli stosuje sie materiaty o otwar-
tej strukturze komarek.

Materialy izolacyjne wykonane z polietylenu (np.
Kaifoam PE, Kaifoam PE-RO, Kaifoam PE-DH, Kaifoam
PE-DWS, Kaifoam PE-AB, Kaifoam PE-DHplus) sa od-
powiednie, pod warunkiem Ze wszystkie ztgcza sg
zamknigte, aby zapobiec dyfuzji. Problemy pojawia-
jace sie w praktyce. Bardzo trudne jest zapobieganie
dyfuzji podczas klejenia materiatdw izolacyjnych z
PE ze wzgledu na sztywno$¢ tego typu materiatu. W
takich obszarach najlepsze okazuje si¢ stosowanie
elastycznych materiatdw izolacyjnych z kauczuku
syntetycznego (Kaiflex KKplus i Kaiflex HTplus).
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Dyrektywa w sprawie instalacji przewodowych
(niem. MLAR)

Kauczuk syntetyczny z blaszang oktadzing

Jednym z komentarzy w 3. zaktualizowanej i popra-
wionej wersji ,Dyrektywy w sprawie instalacji prze-
wodowych" (MLAR)“ jest:

Temat: ,Specjalne konstrukcie do obudowywania
ognioodpornego rur palnych utozonych w przestrze-
niach otwartych lub wykonanych z tatwopalnych mate-
riatéw izolacyjnych z kauczuku syntetycznego (B1) oraz
na niepalnych rurach wewnatrz niezbednych przejsc“.

* Alternatywa: ,Oktadziny z blach na kauczuku syn-
tetycznym*

Niepalne rury z palnymi materiatami izolacyjnymi
wykonane z kauczuku syntetycznego mogg mie¢
obudowe ognioodporng z ciagig oktadzing metalowg
(grubos¢ = 0,4 mm), aby umozliwi¢ ich montaz na
zewngtrz w niezbednych przejsciach.

® Penetracje przez wkrety / nity nalezy uwzglednic¢
w obszarze zigcz klejonych przy obliczaniu grubosé
izolacji / przestrzeni. ,Elementy dystansowe“, takie
jak paski izolacyjne o grubosci 13 mm wykonane z
kauczuku syntetycznego lub widkna mineralnego
biegng w kierunku wzdtuznym.

* Realizacja ww. wariantu musi zosta¢ przedstawiona
nadzorowi budowlanemu z opinig ekspercka uznanego
biura dotyczacg ochrony celdw okreslonych w MLAR
/ LAR, tym wykorzystania szalunkow przez dostawce
systemu lub przez producenta w danym projekcie.

Pecherzyki powietrza pod izolacja Kaiflex

Pecherzyki powietrza pomigdzy obiektem a izolacja
powinny by¢ zminimalizowane przy pracy z materia-
tami Kaiflex.
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W praktyce nie jest mozliwe wyeliminowanie matych
pustych przestrzeni, np. na armaturze, potaczeniach
kotnierzowych, itp. Mozna wstawi¢ paski materiatu
Kaiflex w celu zmniejszenia pustych przestrzeni.
Materiaty izolacyjne widkniste / o otwartych porach
i kleje lub masy uszczelniajgce nie powinny by¢ wy-
korzystywane do wypetnienia przestrzeni.

Istotne jest, aby izolacja byta przyklejona z uszczel-
nieniem dyfuzyjnym, tak aby zapobiec cyrkulacji po-
wietrza i wynikajgcemu z niej przyrostowi wilgoci.

Charakterystyczne opary materiatu Kaiflex

Bardzo $wiezy materiat kauczukowy Kaiflex generuje
charakterystyczne opary w ciggu pierwszych kilku
tygodni. Proces ten koriczy sig po jakims czasie, w
zaleznosci od grubosci warstwy izolacyjnej. Im wyz-
sza jest temperatura otoczenia, tym szybciej emisja
charakterystycznego zapachu zakonczy sie.

W ostatnich latach zainstalowano setki tysiecy me-
trow izolacji kauczukowej Kaiflex bez jakichkolwiek
problemdw. Pragniemy ponadto podkreslic, ze wszel-
kie zapachy generowane przez nasze produkty nie sg
szkodliwe dla zdrowia

Pragniemy réwniez zwrdci¢ uwage na fakt, ze Bawar-
ska Agencja Handlu (LGA) nie ma zadnych zastrzezen
w odniesieniu do stosowania izolacji Kaiflex w obsza-
rze przetwarzania i przechowywania zywnosci.

Temperatury zmienne
Izolacja wedtug EnEV 2009

Duze zmiany temperatury w krotkich odstgpach
czasu i duze roznice temperatur miedzy operacjami
na goraco i na zimno, stwarzajg gtéwne wymagania
wobec systemow izolacyjnych. Nalezy uwzglednié
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Pomoc techniczna

ograniczenie rozpraszenia ciepta zgodnie z rozporza-
dzeniem o oszczedzaniu energii (EnEV).

Poniewaz przepis EnEV 2009 przewiduje konkretne
grubosci izolacji dla ustalonych Srednich temperatur,
materiaty izolacyjne sg monitorowane zewngtrznie w
zwigzku z ich przewodnoscig cieplng i muszg mie¢
,Swiadectwo Ogéine Testu“ od odpowiednich wiadz
budowlanych.

Kaiflex HTplus o przewodnosci ciepinej 0,035 W/(meK),
w +40 °C zaprojektowano wiasnie do tego celu.

Kondensacji nalezy unikac, a ciepto rozpraszane w
podwojnych systemach powinno by¢ ograniczane.

W przypadku systemu o zmiennych temperaturach
i $redniej temperaturze +6/+12 °C w stanie chtod-
nym, zalecamy izolacje Kaiflex HTplus 100 %. Cho-
ciaz dane techniczne izolacji Kaiflex HTplus odnoszg
sie do minimalnej temperatury czynnika wynoszgcej
+8 °C, to zamknigtg struktura komdrkowa materiatu
i odpowiednia grubos¢ izolacji zapewniajg, ze bedzie
mozna unikng¢ kondensacji i osiggnac¢ wysoce sku-
teczng izolacje.

Klej Kaiflex
Rury plastikowe / kompozytowe

Materiaty Kaiflex czesto klejone sg do rur z ABS, PE,
PP, sztywnego PCW lub nawet HDPE za pomoca kleju
Kaiflex. Do tej pory nie zaobserwowano negatywne-
go wptywu Oznacza to, Ze rury z tworzywa sztuczne-
go i rur kompozytowych moga by¢ izolowane mate-
riatami Kaiflex i moga mie¢ naktadany klej Kaiflex (w
razie potrzeby).

Klej Kaiflex i Kaiflex EPDMplus sg kompatybilne z
wszystkimi rurami z tworzyw sztucznych, takimi jak
PVC, PE-C-XA i PE-HD. Kaiflex nie zapewnia optymal-
nej przyczepnosci do rur z PP, PE-Xa i LLDPE.

Ulepszona przyczepno$¢ uzyskiwana jest przez
karbowanie powierzchni rury w poblizu tgczenia/
uszczelnienia. Rozpuszczalnik z kleju moze byé
uwzgledniony podczas klejenia uszczelek na rurach
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ABS. Moze to prowadzi¢ do peknig¢ wioskowatych i
przyspieszac starzenie sig rur z ABS.

Rozwiazanie: Najpierw przylepi¢ tasme Kaiflex na
rure, a nastepnie klej na miejsce {gczenia. Nie jest
konieczne, przy klejeniu ztgcz wzdtuznych.

Klej Kaiflex nie powoduje zadnych uszkodzer rur PCV.
Klej ten nie nadaje sie do klejenia rur PVC. Uszczelka
musi by¢ przyklejona, a rurg PCV nalezy karbowac
przed klejeniem. Rury z PCV, a w szczegdlnoSci z
miekkiego PVC, majg stosunkowo wysoka zawartos¢
plastyfikatorow. Plastyfikatory emigruja z rury wraz
z uplywem czasu. Gdy materiat Kaiflex jest wigzany
klejem Kaiflex z rurg z PCV to z biegiem czasu ta
emigracja plastyfikatorow powoduje stopniowe osta-
bienie kleju, tak, ze tgczenie moze sig odlepic. Karbo-
wanie rury PVC zwigksza przyczepnos¢é mechaniczng
i zmniejsza stopien awaryjnosci fgczenia.

Substancje zapachowe
Kaiflex EPDMplus

Kaiflex EPDMplus to izolacyjna pianka elastomeryczna
0 zamknigtych komérkach.

W swojej spienionej postaci, kauczuk stosuje sie do
materacy, ggbek, a takze do materiatow izolacyjnych.

Guma (kauczuk) jest gtéwnie uzupetniania wypetnia-
czami takimi jak sadza, plastyfikatory, chemikalia
usieciowane, Srodki opozniajace starzenie, Srodki
zmniejszajgce palno$¢ oraz pigmenty lub barwniki.
Inne dodatki sg mozliwe w zalezno$ci od wymagan
produktu koricowego.

Ze wzgledu na charakter zastosowari, zapach nalezy
uwaza¢ za normalne zjawisko. Zapach rozproszy si¢
w trakcie uzytkowania (okoto 4 tygodni), poniewaz
komorki s3 wymieniane z powietrzem.

Mozna stwierdzi¢ definitywnie, ze zapach i produkt
nie majg wptywu na bezpieczenstwo ludzi.
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Instalacja oktadziny z blachy Kaiflex KKplus

Istniejg dwa warianty do instalacji blach oktadzi-
nowych na materiale izolacyjnym Kaiflex KKplus. Z
fizycznego punktu widzenia wskazane jest, aby okta-
dzina metalowa byta zamontowana bezposrednio na
powierzchniach Kaiflex (tzn bez szczelin).

1) Bezposredni montaz oktadzin z blachy:

Kiedy blachy oktadzinowe sg montowane bezposred-
nio, to grubos¢ warstwy izolacyjnej powinna zostac
zwigkszona o gtebokos¢ wnikania srub metalowych.
Uszkodzenia powierzchni materiatu, nie maja zna-
czenia dla skutecznosci systemu izolacyjnego, ponie-
waz bariera parowa dotyczy catego systemu izolacji.

2) Montaz okfadziny metalowej na przektadkach:

Jako alternatywe do bezposredniego montazu, okta-
dzina metalowa moze byé montowana na prze-
ktadkach z odstepem 10-15 mm. Paski materiatu
Kaiflex KKplus mogg by¢ stosowane np. jako ele-
menty dystansowe. Powinny by¢ umieszczone nad
powierzchnig izolacji na poczatku i na koncu okfa-
dziny metalowej na ok. 34 obwodu rury. Jesli taka
struktura zostanie wybrana, otwory odwadniajgce i
wentylacyjne powinny by¢ wykonane w odstgpach
na nie wiekszych niz 300 mm.

Kaiflex ST / rury ze stali nierdzewnej

W Europie zainstalowano juz bezproblemowo klika
miliondw metrdw materiatu Kaiflex w celu izolowania
rur ze stali nierdzewne;j.

Umowa monitorowania zawarta z Instytutem Badan
i Kontroli Materiatéw w Stuttgarcie gwarantuje zgod-
nos$¢ z wartosciami granicznymi wymaganymi przez
norme DIN 1988 cze$¢ 7.
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~Materiaty izolacyjne dla rur wykonanych ze stali
nierdzewnej nie mogg przekracza¢ masowej frakcji
rozpuszczalnych w wodzie jonéw chlorkowych wy-
noszacej 0,05%.“ Kaiflex ST spetnia te wartosci gra-
niczne doskonale.
Zgodnie z najnowszg technologia absolutnie koniecz-
ne jest, aby uzyskaé¢ zgodnos¢ ze specyfikacjami
okreslonymi w normie DIN 4140 (prace izolacyjne na
instalacjach przemystowych i wyposazeniach budyn-
ku / instalacje izolacji cieptej i zimnej). (Sekcja 4.1.
,»0g6Ine wymagania dotyczgce izolacji*).
Nastepujgce warunki muszg by¢ spetnione, aby
prawidtowo zaizolowac obiekt:
gdy jest to wymagane, nalezy zrealizowac ochrong
antykorozyjna obiektu.
Podczas montazu izolacji na zimno, obiekt musi
by¢ chroniony przed korozja.
Przepis AGI Q 151 (Ochrona antykorozyjna dla izolacji
cieplnych i zimnych na sprzecie technicznym) zale-
ca i okresla wymagania w zakresie ochrony przed
korozja.
W zakresie temperatur —80 °C do +120 °C, zaleca
sie zabezpieczenie antykorozyjne austenitycznej stali
nierdzewnej. Planisci powinni sprawdzi¢ w kazdym
przypadku z osobna, czy jest to konieczne.
Przepis AGI Q 151 ,Ochrona antykorozyjna dla izo-
lacji cieplnych i zimnych na sprzgcie technicznym®
okresla, ze:
Jony chlorkowe w potaczeniu z wilgocig i temperatu-
rami roboczymi > +35 °C moga spowodowac peka-
nie korozyjne na stali nierdzewne;.
Przedmioty wykonane ze stali nierdzewnej nie muszg
by¢ zabezpieczone przed korozjg, jezeli:
1. stosuje sie je jako urzadzenie chiodnicze, w tem-
peraturze od =50 °C do +20 °C.
2. bedg przebywaé w temperaturze otoczenia (maks.
+35 °C) tylko w czasie braku aktywnosci, oraz

3. nie bedg przeptukiwane cieptym materiatem.
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Praca w niskich temperaturach
Kaiflex KKplus i Kaiflex KKplus-SA

Otuliny i maty Kaiflex KKplus mogg by¢ klejone za
pomoca kleju na mokro w temperaturach tak niskich,
jak 0 °C. Nalezy pamietac, ze potrzeba znacznie diuz-
$zego czasu na stabilizacje kleju.

W temperaturze ponizej 0 °C, nie nalezy uzywaé
mokrego Kleju Kaiflex. Idealna temperatura obrdbki
wynosi +20 °C. Czas schnigcia kleju wynosi 36 go-
dzin (nawet w tym czasie temperatura nie moze by¢
nizsza niz minimalna temperatura 0 °C).

Nalezy réwniez zauwazy¢, ze przy duzych wymiarach
rur i grubej izolacji, materiat izolacyjny Kaiflex jest
bardziej sztywny i trudny w obrébce w temperatu-
rach bliskich temperaturze krzepnigcia (czyli np. w
+10 °C lub +20 °C).

Nalezy réwniez zauwazy¢, ze samoprzylepne otuliny
i maty Kaiflex moga by¢ przyklejane tylko w tempe-
raturze co najmniej +10 °C.

Systemy Kaiflex Protect
Alu-TEC, F-ALU, F-BLACK

Deklaracja zgodnosci do kontaktu z zywnoscia

Kaiflex Protect to mate poliestrowy odporny na pro-
mieniowanie UV, ktéry nadaje si¢ do stosowania w
Europie w wyrobach stosowanych w bezposrednim
kontakcie z zywno$cia.

Zastosowania do kontaktu z zywnoscia w Europie

Kaiflex Protect spetnia wymogi nowego niemiec-
kiego Kodeksu dotyczacego Srodkéw Spozywezych,
Naczyn i Pokarméw (LFGB), ktdry zastepuje stary
kodeks LMBG oraz z Rozporzadzeniem Ramowym
UE dla materiatéw i przedmiotéw, ktére wchodza w
kontakt z zywnoscig, 1935/2004.

Nalezy pamigtac, ze to nowe rozporzadzenie definiu-
je nowe wymogi dla producentéw i uzytkownikéw
materiatow, ktére wchodzg w kontakt z zywnoscig.
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Jednym z nich jest identyfikowalnos¢, ktdra od
pazdziernika 2006 roku, jest wymagana w catym fan-
cuchu dostaw.

Aby prawidtowo zidentyfikowa¢ produkty Kaiflex Pro-
tect, wazne jest, aby 10-cyfrowe numery na etykietach
rolki byty w petni zapisane i przechowywane w organi-
zacji. Inne numery, takie jak numery palet lub numery
porzadkowe, nie nadajg si¢ do szybkiej identyfikowal-
no$ci wymaganej przez przemyst spozywczy i wtadze.
Monomery sg wykorzystywane wytgcznie do produkcji
mat poliestrowych Kaiflex Protect, ktdre s3 zgodne z
Dyrektywa UE 2002/72/WE, poprawiong Dyrektywami
2004/1/WE, 2004/19/WE i 2005/79/WE. W zwigzku z
tym, stosowane monomery sg takze zgodne z krajo-
wymi przepisami i normami panstw czionkowskich
UE: Belgii, Danii, Niemczech, Estonii, Finlandii, Francji,
Grecji, Irlandii, Wtoszech, Holandii, kotwy, Litwy, Luk-
semburga, Malty, Austrii, Polski, Portugalii, Stowacji,
Stowenii, Szwecji, Hiszpanii, Czech, Wegier, Wielkiej
Brytanii i Cypru -wszystkie te pafistwa wrazajg te dy-
rektywe UE do swojego prawa krajowego. Monomery
spetniajg rdwniez wymogi prawa w Norwegii i Szwaj-
carii.

Stosowane dodatki s3a zgodne z Dyrekitywg UE
2002/72/WE, zmieniong Dyrektywg 2004/1/WE i
2004/19/WE (niekompletny wykaz dodatkdw), a
wigc rowniez zgodne s3 z ustawodawstwem krajo-
wym w krajach wymienionych powyzej, a ostatnia
wersja ww. zalecenia XVII dotyczy diolesteru kwasu
poli-tereftalowego.

Oprdcz zwykiej zgodnosci z wartosciami granicznymi
migracji, nie ma specjalnych ograniczen w Europie
dla warunkow kontaktu Kaiflex Protect z produktami
spozywczymi. Obie strony mat moga by¢ stosowane w
kontakcie z zywnoscig. Z drugiej strony, ograniczenia
obowigzuja w Stanach Zjednoczonych.

Limity migraciji i testy

Dyrektywa UE 2002/72/EG, ktéra ma zastosowanie
we wszystkich europejskich krajach wymienionych
powyzej, ustala gérng dopuszczalng granice ogdinej
migracji na dawke 10 mg/dm2.

Kaiflex Protect wykazuje wartosci nizsze od tej granicy,
W nastepujgcych warunkach:
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_Rodza!e_ Symulacja  Warunki testowe ~ Odpowiednie warunki stosowania
2ywnosci

30 minut w 0Ogrzac do +130 °C, maks. przez 30

Wodnei/lub ~ 3%wag.  temp.+130°C,a minut (sterylizacji), a dtugotrwate
kwasne Essigéure nastgpnie 10 dni przechowywanie realizowac w
wtemp. +40 °C temperaturze pokojowej i nizszej
o
Alkoholowe 10 % obj. 10 dni walemp. Diugotrwate przecr_mwy_v\_lar_l_\e w
etanol +40 °C temperaturze pokojowej i nizszej
30 minut w 0Ogrzac do +130 °C, maks. przez 30
Oliwa z temp. +130 °C,a minut (sterylizacji), a dugotrwate

Tiuste

oliwek nastepnie 10 dni

w temp. +40 °C

przechowywanie realizowac w
temperaturze pokojowej i nizszej

Dyrektywa 2002/72/EG okresla rowniez specyficzne
zywnosci) dla niektérych substancji. Wartosci limitow,
ktére odnoszg sig do Kaiflex Protect sg okreslone w
poufnym zataczniku do niniejszej deklaracji. Konwersja
wartosci migracji z mg/dm2 maty na mg/kg zywnosci
odbywa si¢ za pomocg standardowego wspétczynnika
konwersji 6, gdyz zgodnie z dyrektywg, 1 kg zywnosci
odpowiada 6 dm2 maty.

Szczeglly dotyczace zwigzku pomigdzy warunkami
testowymi a dopuszczalnymi warunkami stosowania
(czas, temperatura, rodzaj zywnosci) mozna znalezé w
oficjalnych zestawach procedur testowych, zgodnie z
§ 64 LFGB (B 80.30-1 do 3) lub dyrektywach 82/711/
EWG, 85/572/EWG, 93/8/EWG i 97/48/WE.

Nalezy zauwazy¢, ze zaréwno producent wyrobow do
zywnosci i przemystowy pakowacz zywnosci s3 od-
powiedzialni za zapewnienie, ze ich gotowe produkty
przestrzegajg wartosci graniczne dla specyficznej i glo-
balnej migraciji. Testy na matach Kaiflex nie moga zastg-
pi¢ badan migracji na gotowych wyrobéw do zywnosci,
szczegOlnie jesli maty s3 faczone z innymi materiatami.

Inne dyrektywy

Kaiflex Protect jest produkowany zgodnie z prakty-
kg wytwdrczg (tj. zgodnie z postanowieniami §30 i
§31 LFGB oraz § 174.5 amerykanskiego rozporzg-
dzenia 21 CFR) z certyfikatem zarzadzania jakoscig
IS0 9001.

Rozporzgdzenie UE 178/2002 stosuje sig tylko do
samych Srodkéw spozywczych, a zatem nie ma za-
stosowania do mat z folig poliestrowg wykorzysty-
wanych w produkcie Kaiflex Protect. Zamiast tego,
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Kaiflex Protect spetnia wymagania odpowiedniego
zarzadzenia dla przedmiotéw, ktére wchodzg w kon-
takt z zywnoscig, 1935/2004.

Potwierdzone zostato, ze metale cigzkie, takie jak
kadm, ot6w, rtec i chrom 6+ nie sg wykorzystywane
do produkgji Kaiflex Protect, zardwno w ich pierwot-
nych postaciach, jak i w postaci zwigzkow.

Kaiflex Protect spetnia takze wymogi dotyczace po-
nownego uzycia, okreslone w Dyrektywie 94/62/WE
Ostatnio uzgodnione poprawki do Dyrektyw 94/62/
WE, 2004/12/WE i 2005/20/WE nie majg bezposred-
niego wplywu na status poliestru Hostaphane RUVK.

Substancje alergizujgcych, dla ktérych Dyrektywa
2003/13/WE (zmieniona przez 2003/89/WE) wymaga
specjalnej identyfikacji zywnosci, nie sg wykorzysty-
wane w produkcii Kaiflex Protect.

Kaiflex Protect nie zawiera ani Srodkéw BADGE
(Bisphenol A diglycidyl ether) ani substancji zwia-
zanych (BFDGE i NOGE), a zatem spetnia wymogi
unijnego rozporzadzenia 1895/2005. (Rozporza-
dzenie 1895/2005 uchyla i zastepuje dyrektywy UE
2002/16/WE i 2004/13/WE).

Kaiflex Protect rowniez nie zawiera azodikarbona-
midu i dlatego spetnia wymagania dyrektywy UE
2004/1/WE, ktora zmienia dyrektywe 2002/72/WE.
Poniewaz produkt Kaiflex Protect nie jest wykonany z
polichlorku winylu i nie uwalnia tej substancji, Dyrek-
tywy 78/142/EWG, 80/766/ EWG i 81/432/EWG nie
majg zastosowania.

Kaiflex Protect nie podlega wymogom w zakresie
etykietowania zgodnie z rozporzadzeniem w spra-
wie substancji niebezpiecznych i dyrektywami UE
67/589/EWG i 1999/45/WE. Maty sg rowniez sklasy-
fikowane jako nie zanieczyszczajgce wody. Preparat
nie zawiera substancji, ktore sg zakazane lub ogra-
niczone przez Ustawe o Zabronionych Chemikaliach
lub Dyrektywe UE 76/769/WE. Jako odpady, maty
nie wymagajg monitorowania wedtug Ustawy o Re-
cyklingu lub wg Dyrektyw 91/689/EWG i 91/156/EWG.

Informacije ogolne

Ze wzgledu na zgodno$¢ z wyzej wymienionymi
przepisami, zasady nalezytej starannosci w odnie-
sieniu do nieszkodliwosci produktéw dostarczanych

97



Pomoc techniczna

przez Kaimann, okreslone przez Ustawe o Zywnosci
sg spetnione. Do uzytkownika nalezy zbadanie przy-
datnosci produktu Kaiflex dla danego opakowania i
obrdbki z danym produktem luzem. W zwigzku z tym
nasza firma nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
wynikajgce z nieodpowiedniosci naszego produktu
dla danego typu opakowania i obrébki z danym pro-
duktem luzem.

Pragniemy podkresli¢, ze informacje zawarte w
zataczniku i dotyczgce stosowanych substancji po-
winny by¢ traktowane jako $cisle poufne i nie moga
by¢ przekazywane osobom trzecim, z wyjgtkiem celu
sprawdzenia zgodnosci lub migracji przez instytuty i
klientdw, przy zachowaniu tego samego stopnia po-
ufnosci. Informacje te nie moga by¢ przekazywane
stronom trzecim, w szczegéInosci konkurencii.
Deklaracja ta jest przeznaczona wytacznie dla Pan-
stwa firmy i zastepuje wczesniejsze deklaracje
zgodnosci dla krajéw Unii Europejskiej i USA. Jest
wazny tylko wtedy, gdy zostata ona podpisana przez
nas recznie. Po przerwie w dostawie dtuzszej niz 12
miesigcy, traci ona swojg waznos¢ w odniesieniu do
nowych dostaw Kaiflex Protect.

Izolacja wewnetrznych kanatéw wentylacyjnych
za pomocg Kaiflex KKplus-SA

W przypadku, gdy powietrze przeptywa z okreslo-
ng predkoscig przez kanaty wentylacyjne (mniejsza
niz 10 m/s), to przy profesjonalnym montazu nie ma
dowoddw na ryzyko odklejenia sie samoprzylepnego
materiatu Kaiflex KKplus. To samo dotyczy zastoso-
wan z klejem specjalnym Kaiflex 414.

To samo odnosi sie do stosowania ze specjalnym
klejem Kaiflex 414.

Przed montazem nalezy upewnic sig, ze wszystkie
powierzchnie sg czyste, suche i wolne od smaru.
Zabrudzone powierzchnie musza by¢ oczyszczone
zmywaczem Kaiflex.
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Przed montazem nalezy upewni¢ sig, ze wszystkie
powierzchnie sg czyste, suche i wolne od smaru.
Zabrudzone powierzchnie muszg byé oczyszczone
zmywaczem Kaiflex.

Uwaga: Nalezy upewnic sig, ze podczas instalowania
produktow Kaiflex, przestrzegane sg wytyczne prze-
wodnika aplikacji Kaiflex.

Materiat izolacyjny Kaiflex — stosowanie w
pomieszczeniach czystych

Poniewaz materiat izolacyjny Kaiflex nie emituje
czastek stalych, moze by¢ stosowany w pomiesz-
czeniach czystych zgodnych z ISO 3 (pomieszczenia
czyste Klasy 100).

Zalecenie: Dodatkowa powtoka z materiatu izolacyj-
nego Kaiflex Protect Alu-TEC. Ta powtoka jest odporna
na izopropanolu i mechanicznie trwata. Naprezenia
mechaniczne sg obecne przy kazdym czyszczeniu, a
izolacja na bazie kauczuku syntetycznego (NBR) ma
ograniczong wytrzymato$¢ mechaniczna.

Zachowanie diugoterminowe
Klej

Produkty do izolacji Kaiflex KKplus, Kaiflex HTplus,
Kaiflex ST, Kaiflex EF i Kaiflex HF mogg by¢ klejone
w wersji samoprzylepnej (SA) lub specjalnym klejem
Kaiflex. Oba systemy sg réwnowazne w ich dtugoter-
minowym zachowaniu.
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Substancje
Materiaty izolacyjne Kaiflex

Materiat izolacyjny Kaiflex - np. Kaiflex KKplus, Kaiflex
ST — to izolacje o komdrkach zamknigtych na bazie
pianki elastomerowe;.

W swojej spienionej postaci, kauczuk stosuje si¢ do
materacy, gabek, a takze do materiatow izolacyjnych.

Guma (kauczuk) jest gtdwnie uzupetniania wypet-
niaczami takimi jak sadza, plastyfikatory, faktysa,
chemikalia usieciowane, $rodki opdzniajgce starze-
nie, Srodki zmniejszajgce palnos¢ oraz pigmenty lub
barwniki. Inne dodatki sa mozliwe w zaleznosci od
wymagan produktu koficowego.

Produkty z materiatu izolacyjnego Kaiflex (FEF - ela-
styczna pianka elastomerowa) maja nastepujace
skiadniki:

PVC / kauczuk nitrylowy

Sadza

Wypetniacze

Substancje op6zniajgce palenie
Plastyfikator

Srodek porotwérczy

Substancje wspomagajgce obrobke
Srodki wulkanizacyjne

Inne RAL 7035 sg wolne od silikondw.

Uszczelnianie przej$¢

Klej Kaiflex opracowano specjalnie do klejenia ma-
teriatow izolacyjnych Kaiflex. Potaczenia sg odporne
na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i starzenie
przy odpowiednim uzyciu kleju Kaiflex i materiatow
izolacyjnych Kaiflex. Uzycie innego kleju z produktem
Kaiflex nie jest zalecane. Sprawdzi¢ zgodnos¢ kleju z
innymi rurami niz rury miedziane lub stalowe.

Zwiaszcza na rurociggach zimnych i na catym ruro-
waniu urzadzen zewnetrznych, uszczelnianie przejsé
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jest konieczne, aby zwigkszy¢ catkowitg niezawod-
nos¢ systemu.

Dobrze wymieszac klej Kaiflex; nie wystarczy wstrza-
snac, poniewaz ciezsze sktadniki mogg osadzac sie
na dnie puszki.

Konice otulin izolacyjnych / krawedzie mat sg taczone
bezposrednio do rury, w odlegtosci maks. 2 metrow
i na szerokosci, ktéra odpowiada w przyblizeniu gru-
bosci warstwy izolacyjnej. Uzy¢ pedzla, aby przyklei¢
wewnetrzne strony otulin izolacyjnych / mat, dopa-
sowacé je do rury i skleié. W ten sposéb materiat izo-
lacyjny Kaiflex zostaje sklejony bezposrednio z rura.

Takie tworzenie przedziatdw zapewnia, ze kondensat
/ wilgo¢, ktére mogg wystgpic nie bedg rozwijac sie
wzdtuz uktadu rurociggdw. Instalator moze bardzo fa-
two zlokalizowaé uszkodzone obszary i je naprawic.
Wymagana jest zgodnos¢ z DIN 4140 i profesjonalne
wykonanie przejsc.

Klejenie na mokro ztacz doczotowych

Klej Kaiflex zostat specjalnie opracowany do kleje-
nia materiatéw izolacyjnych Kaiflex. Pofgczenia sg
odporne na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
i starzenie przy odpowiednim uzyciu Kleju Kaiflex i
materiatdw izolacyjnych Kaiflex. Uzycie innego kleju
z produktem Kaiflex nie jest zalecane.

Dobrze wymieszac klej Kaiflex; nie wystarczy wstrzg-
snac, poniewaz cigzsze sktadniki mogg osadzac sig
na dnie puszki.

Nalezy pamigtac, ze sita klejenia zalezy od wielu rdz-
nych czynnikéw. Np od warunkéw na placu budowy,
takich jak temperatura, wilgotnos¢ i kurz. Czynniki
te w znacznym stopniu wplywaja na czas wietrzenia
i zachowanie kleju. Czas wietrzenia mozna skrdcic
np poprzez wyzszg temperature i dobrg wentylacje.
Lepkos¢ moze zwigkszac si¢ wraz z wiekiem kleju.
Skraca to czas wietrzenia. Sposrdd wszystkich wy-
mienionych punktow, to jest najmniej istotny czynnik.
Czas wietrzenia mozna poming¢ stosujgc technolo-
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Pomoc techniczna

gie klejenia na mokro. Zawsze docina¢ otuliny izola-
cyjne okoto 10 mm dtuzsze niz jest to konieczne. W
ten sposdb ztacza doczotowe moga by¢ prawidtowo
potaczone i docisnigte. Szwy sg taczone ze sobg po-
przez state docisnigcie. Czas wietrzenia zostaje wy-
eliminowany.

Prawidtowe przejscie izolacji Kaiflex (kauczuk),
do szkta komdrkowego

Dla prawidtowego przejscie pomigdzy izolacjg Kaiflex
a szklem komdrkowym, zalecamy (zgodnie z rysun-
kiem ponizej) zastosowanie podwdjnej warstwy Ka-
iflex, w razie koniecznosci i natozenie kleju Kaiflex na

strong czotowg odcinka rury ze szkta komdrkowego.

Po wystarczajgcym wysuszeniu pierwszej warstwy
kleju, druga warstwa kleju Kaiflex powinna by¢ row-
nomiernie natozona cienkg warstwa na strong czoto-
wa rury ze szkta komdrkowego a takze na otuling lub

matg izolacyjny Kaiflex.
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Nalezy upewnic sig, ze wszystkie zigcza sg prawidto-
wo dopasowane i docisnigte.

Izolacja Kaiflex

Szkio spienione/komérkowe

Rura

Podwadjna warstwa izolacji Kaiflex

Sciana

Minimalne odlegtosci zgodnie z DIN 4140
Warunki eksploatacii

Wymiary obiektu

Punkt 4.3 normy DIN 4140 "Prace izolacyjne przy
instalacjach przemystowych i technicznych urzadze-
niach budowlanych - Wykonywanie izolacji cieplnych
i zimnochronnych" przewiduje migdzy innymi, ze
"Aby moc prawidtowo i bez komplikacji zaizolowac
obiekt...", (...) nalezy zachowac¢ minimalne odlegtosci
100 mm pomiedzy izolacjami.

Ta wymagana przestrzen dla izolacji musi byc
uwzgledniona juz na etapie planowania. Dlatego juz
na wczesnym etapie planowania nalezy ustali¢ gru-
bos¢ izolacji. Podobnie nalezy uwzgledni¢ w oblicze-
niach izometrig rur i odlegtosci pomiedzy poszczegol-
nymi obiektami.

Aby méc zagwarantowac zgodny z systemem mon-
taz materiatéw izolacyjnych i ptaszcza bez zwigk-
szonego wysitku, nalezy przestrzega¢ minimalnych
odleglosci pomiedzy obiektami wymienionymi na
ponizszych rysunkach.

""'“) >100

;900"

Minimalne odlegtosci migdzy izolowanymi rurociggami (wymiary w mm).
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Wszelkie dane i informacje techniczne oparto na wynikach uzyskiwanych w typowych warunkach pracy.
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