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Bendtigtes Zubehor zur Verarbeitung von KAI-
FOAM PUR Ddmmung

-
-

-

Zuschneiden der KAIFOAM PUR Schalen

KAIFOAM PUR Schalen bis an das Formstiick
positionieren

Abldsen des Trennstreifens und verkleben der PVC
Folie (Untergrund muss trocken, staub- und fett-
frei sein, Verarbeitungstemperatur sollte zwischen
+10°C und +35°C liegen)

GleichmaBiges Andriicken der Uberlappung (auf
Spannungsfreiheit achten — nicht auf Zug arbei-
ten)

Dammung der Formstiicke: Montage des Mel-
aminkernes und PVC Mantels

P

Evtl. Fixierung durch Nieten mit Hilfe eines Nie-
tenstechers

Wichtig:

StoBstellen mit PVC Klebeband verkleben

Langsnahte miissen zusétzlich gesichert werden:
Variante A: durch PVC Klebeband

oder

Variante B: durch Nieten (Abstand ca.15-20 cm)

Durch die statische Aufladung der Ddmmschalen zieht die PVC Ummantelung Schmutzpartikel, Staub und PUR Material an. Die Klebkraft
wird dadurch geschwécht. Aus diesem Grund miissen die StoB- und Langsnahte zusétzlich durch die oben beschriebenen Montagerichtlinien

gesichert werden.
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Hinweise zur Verabreitung mit doppelseitigem Haftklebeband

Klebungstemperatur

Die giinstigste Klebungstemperatur liegt zwischen + 18 °C und + 35 °C. Bei
Haftklebungen, die bei niedrigen Temperaturen durchgefiihrt werden, wird die
Anfangsfestigkeit der Klebung reduziert. Sind alle sonstigen Bedingungen der
Haftklebung erflillt, ist auch bei tiefen Applikationstemperaturen eine feste und
dauerhafte Verbindung gewdahrleistet.

Klebungsoberfliache

Die Klebungsflachen miissen trocken und sauber sein. Feuchtigkeitsniederschlag
auf den zu klebenden Oberflachen (z.B. durch den Transport kalter Gegensténde
in warmere Raume) ist zu vermeiden. Die Fiigepartner miissen frei von Staub,
Fett, Ol und Trennmitteln sein. Lockere Anstriche oder Deckschichten miissen
entfernt oder verfestigt werden.

Reinigung

Zur Reinigung nur saubere Tiicher unter Verwendung von materialvertréglichen
Losemitteln, wie Waschbenzin, Alkohol, Trichlorethylen, MEK, verwenden.

Ein hoher Andruck fordert den vollflichigen Kontakt

Der Andruck erfolgt manuell, mittels Andruckrolle oder Flachenpresse. Hart ein-
gestellte (,trockene“) Klebebander erfordern einen starkeren Andruck als wei-

che. Die volle Klebekraft wird bei harten Klebestoffen erst nach einer Verweilzeit
(min. 24 Stunden) erreicht.

Unnétige Belastungen vermeiden

Verbindungen sind so zu konstruieren, dass keine Hebelwirkung (Spaltbelastung)
auftritt. Scher- und Zugbelastungen miissen sich auf die ganze Klebeflache ver-
teilen kénnen. Permanente Spannungen beeintrachtigen die dauerelastische
Verbindung. (z.B. miissen Schilder fiir gewolbte Oberflachen entsprechend vor-
geformt werden) Spannungen an den Enden der Fligepartner sind zu verhindern.

Oberflachenbeschaffenheit

Gute Klebeverbindungen werden auf glatten Flachen erzielt; raue Oberfléchen
erfordern dickere Klebebander. Problemlose Verbindungspartner sind: Metalle,
lackierte Flachen, hochenergetische Kunststoffe (z.B. ABS, Polycarbonat, Hart-
PVC, glattes Holz Stein und Glas.)

Vorsicht ist geboten bei weichgemachten Kunststoffen. Bei diesen kann der
Weichmacher die Kleberschicht verandern, was die Festigkeit der Klebung be-
eintrachtigt.

Fiir die meisten Anwendungsfalle stehen doppelseitige Haftklebebander zur Ver-
fligung, jedoch sollten bei problematischen Oberflachen (wie z.B. Polyethylen,
Polypropylen, Kunststoffe mit Gleitmittelzusétzen, Gummi) entsprechende Tests
vorausgeben.

Lagerung

Die Lagerung der Haftklebebander hat maglichst bei Raumtemperatur und nor-
maler Luftfeuchtigkeit (50-70 %) zu erfolgen.

KAIMANN GmbH e HansastraBe 2-5  D-33161 Hovelhof
Tel.: +49 5257 9850-0 o Fax: +49 5257 9850-590 e info@kaimann.com ® www.kaimann.com

@ KAIMANN

foam technology of tomorrow



